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„Контролът върху оръжията“ има дълга история: 


„На хората от различните провинции е строго забранено да влизат 

тяхното притежание на всякакви мечове, лъкове, копия, огнестрелни оръжия или друг вид 
обятия. Притежаването на тези елементи затруднява събирането на 

данъци и такси и се стреми да позволи въстание, следователно главите на 

провинциите, официалните агенти и депутатите получават заповед да съберат всички 


оръжия, споменати по-горе, и ги предайте на правителството. 


Тойотоми Хидейши, шогун, 29 август 1558 г 
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И така, бихте искали да знаете как се конструира домашно огнестрелно оръжие, какви видове материали се 


използват и какви инструменти са необходими за изграждането на пистолета? 


Не те обвинявам. Това е интересна тема, но по-важното е полезно знание, особено в тези дни на все по-репресивни 
закони срещу оръжията. Може би това е първата книга, която сте чели по темата, или може би сте закупили други 
публикации за „Домашно огнестрелно оръжие“, само за да бъдете разочаровани и озадачени от снимки на 
инженер или професионален оръжейник, който изгражда пистолет с помощта на струг и фреза! Пистолетът, 
направен от човека, който притежава такова оборудване, все още е технически „домашно огнестрелно оръжие“, 


защото е направено в домашна среда; обаче сравнително малко хора имат достъп до такова оборудване. 


За повечето хора терминът „самоделно оръжие“ създава образа на грубо изглеждащо импровизирано 
измишльотина, закрепено заедно с лепяща лента и лепило, представляващо по-голяма опасност за собственика 


си, отколкото всяка потенциална цел! 


Истинското домашно огнестрелно оръжие не трябва да попада в нито една от горните категории. 
Напълно възможно е да конструирате огнестрелно оръжие без диплома по инженерство и такова, което не бихте 


се срамували да признаете, че сте създали. 


Тпе Ехрефеп! Нотетаде Нгеагт постига щастлив баланс между тези две крайности на строителната технология. 


Когато терминът „целесъобразно“ се използва за описание на конструкцията на даден продукт, той описва нещо, 
което може да бъде направено с относителна скорост и с помощта на най-добрите налични материали във всяко 


дадено време или място. 


Тпе Ехрефеп! Нотетаде Нгеагт се придържа към тези два принципа. Той е издръжлив, сравнително бърз за 


изграждане, не изисква използването на специални инструменти и е конструиран от най-добрите налични готови 


материали. 


Следователно целесъобразно е ключовата дума, когато се обсъжда темата за домашно изработеното огнестрелно 


оръжие. 
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В този том на Ехрефеп! Нотетаде Нгеагтз ще се опитам да покажа как един по-компактен и лек 


автоматичен пистолет може да бъде конструиран от лесно достъпни готови материали. 


В тези дни на закони против оръжията, когато огнестрелните оръжия може да се наложи да бъдат 


скрити, колкото по-компактно и скрито оръжие е толкова по-добре. 


Целесъобразният автоматичен пистолет е оръжие с калибър .32/.380. Истинското целесъобразно 
огнестрелно оръжие е създадено от позицията, че няма външни влияния като машинни инструменти 
или професионални оръжейни материали. Поради тази причина почти всички основни съставни 
части на оръжието, приемници, цев, затворен блок и пълнител, са конструирани от лесно достъпни 
стоманени тръби, елиминирайки всякаква нужда от струг. Цевта, например, е сглобена от дължина 
на безшевна хидравлична тръба, подсилена с поредица от стоманени яки и е гладкоцевна, а не 
нарезна. Докато 

наличната точност от гладкоцевната цев е ограничена до сравнително близки разстояния, 
относителната лекота и скорост на сглобяване на целесъобразната цев повече от компенсира този 


необходим компромис. 


Производството на пълнител за оръжия с помощта на конвенционалните методи за сгъване на 
листова стомана около формовъчен блок може да бъде труден и отнемащ време процес. Удобният 
пълнител избягва тези проблеми, тъй като отново е изграден от тръба и изисква само ножовка, пила 
и сребърна спойка, за да се сглоби. Пълнежът е с дизайн с един стек и побира 16 патрона. Това е по- 
малко от капацитета на комерсиално произвеждания двоен стеков дизайн, но отново, относителната 


простота на производство повече от компенсира намаления капацитет. 


Някои части на пистолета-машина, като например лостчето, изискват използването на закалена 
стомана. Поради тази причина включих някои готови продукти в дизайна на оръжието, които са 
възможно най-близки до необходимите правилни видове стомана. Това елиминира придобиването 


и термичната обработка на специализирани стомани, което може да създаде проблем. 


Не съм включил никакви мерници на картечния пистолет, тъй като те биха били само за козметични 


цели, а не за да направят пистолета по-точен. 
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Картечницата е предимно точково и огнестрелно оръжие. Надеждността и простата 
функционалност са основните приоритети, особено за оръжие, което трябва да бъде възможно 
най-просто. Накратко, включих само това, което е необходимо, за да гарантирам, че пистолетът 


ще функционира толкова надеждно, колкото може да се очаква. 


Трябва да се отбележи, че продължителността на живота на всяко огнестрелно оръжие, 
създадено с помощта на типа материали и техники, илюстрирани в тази книга, ще бъде по- 
малко от това на такова, изработено от правилните стомани и с толеранси на машинния 
инструмент. Въпреки това, поради лекотата, с която могат да бъдат направени части (като 
затворния блоки цевта); възможно е огнестрелното оръжие да се поддържа в постоянна 
изправност чрез наличието на резервни части, готови за употреба. Резервен затворен блоки 


цев трябва да се разглеждат като необходимост. 


МАТЕРИАЛЪТ, ПРЕДСТАВЕН В ТАЗИ КНИГА, ПРЕДСТАВЛЯВА ОПИТИТЕ НА 
АВТОРИТЕ ЗА РАЗРАБОТВАНЕ И ИЗГОТВЯНЕ НА САМОСТОЯТЕЛНИ 
ОГНЕСТРЕЛНИ ОРЪЖИЯ И НЕ Е НЕОБХОДИМО ОДОБРЯВАНЕ ИЛИ НАСЪРЧАВАЩО 
КОНСТРУКЦИЯТА НА ОГНЕСТРЕЛНИ ОРЪЖИЯ ОТ ЛИЦЕ ИЛИ ГРУПА. 


ПРОИЗВОДСТВОТО НА ОГНЕСТРЕЛНИ ОРЪЖИЯ В ПОВЕЧЕТО ЮРИСДИКЦИИ Е 

НЕЗАКОННО. НИТО АВТОРЪТ, НИТО ИЗДАТЕЛЯТ ПОЕМАТА КАКВАТО И ДА Е 
ОТГОВОРНОСТ ЗА ИЗПОЛЗВАНЕТО ИЛИ ЗЛОУПОТРЕБАТА С 
МАТЕРИАЛИТЕ, ПРЕДСТАВЕНИ В ТАЗИ ПУБЛИКАЦИЯ. ПРЕДСТАВЕНИТЕ 
ТЕХНИЧЕСКИ ДАННИ, ПО-СПЕЦИАЛНО ЗА ИЗПОЛЗВАНЕТО НА ОГНЕСТРЕЛНИ 
ОРЪЖИЯ, НЕИЗБЕЖНО ОТРАЗЯВАТ ИНДИВИДУАЛНИЯ ОПИТ 

НА АВТОРИТЕ С КОНКРЕТНИ ОГНЕСТРЕЛНИ ОРЪЖИЯ ПРИ СПЕЦИФИЧНИ 
ОБСТОЯТЕЛСТВА, КОИТО ЧИТАТЕЛЯТ НЕ МОЖЕ ДА ДУБЛИРА ТОЧНО. 

СЛЕДОВАТЕЛНО МАТЕРИАЛЪТ ТРЯБВА ДА СЕ ТРЕТИРА САМО КАТО 

АКАДЕМИЧЕН УЧЕБЕН МАТЕРИАЛ И ДА СЕ ПОДХОДЯ ВНИМАТЕЛНО. СПАЗВАНЕТО 
НА ВСЯК ЗАКОН Е ЕДИНСТВЕНА ОТГОВОРНОСТ НА ИНДИВИДУАЛНИЯ 
ЧИТАТЕЛ. 
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Електрическа бормашина или 
12. свредло за преса с диаметър от 1,5 до 9 пт 


3. Ножовка 4. 


Големи пили, кръгли, полукръгли и плоски 5. ъглошлайф 6. 


Настолна шлайф машина 
7. Чук 8. Поставете квадрат 


9. 


14,2 тт (9/16) Райбер за коничен щифт 10. 
Инструмент за рязане на конус 


11. Инструмент за зенкериране 


12. Голямо менгеме 


Изброените по-горе инструменти са необходимият минимум. Очевидно колкото по-добър избор 
от инструменти имате на ваше разположение, толкова по-лесно ще бъде конструирането на 
огнестрелното оръжие. Бормашина, например, макар и да не е в категорията на ръчните 
инструменти, ще ви спести много време при пробиване на отвори ит.н. Струва си да се 
отбележи, че бормашината не е по-скъпа от качествена електрическа ръчна бормашина и ако 
обмисляте закупуването на нова бормашина, силно бих препоръчал бормашина с минимум 


3/В" капацитет на патронника. 


Ако имате достъп до струг, необходимостта от закупуване на тръби за цевта и затвора ще бъде 
ненужна. Не е необходим струг, за да се конструира която и да е част от огнестрелното оръжие, 
представено в тази книга; Просто го посочвам в случай, че такова оборудване е достъпно за 
читателя. Времето, необходимо за изграждане на картечницата ще зависи отчасти от 
оборудването, налично на читателя, а също и от общите способности на съответния индивид. 
Като общо ръководство би трябвало да е възможно средният индивид да построи цялото 
оръжие за една седмица до десет дни, след като са закупени необходимите материали. За 


лицето, което има достъп до струг, времето за производство може да бъде намалено наполовина. 
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Както споменах по-рано, почти цялото оръжие е изградено от стоманени тръби. 

Най-добрите места за търсене на типа тръби, от които се нуждаем, са притежателите на запаси за 
тръби, които обикновено имат на склад всички размери тръби, необходими за всяка конструкция. 
Трябва да се отбележи, че доставчиците на тръби обикновено имат минимални такси за поръчка. Бих 
посъветвал да поръчате всички размери тръби, необходими за конструкцията едновременно, за да 
се възползвате от минималните такси за поръчка. Много доставчици също имат услуга за рязане на 
тръби, така че силно бих препоръчал дължините на тръбите да бъдат нарязани на три фута дължини 
за лесно боравене и съхранение и т.н. За малки количества тръби добро място за търсене са 
инженерни и стоманени магазини. На такива места обаче няма да намерите всички необходими 
размери на тръбите. Списък с размерите на тръбите и необходимите материали е даден на обратната 
страна. Отбелязах случайния артикул с (“), за да покажа, че няколко от този конкретен артикул трябва 


да бъдат закупени в случай на грешки по време на производството. 


За артикули като фиксиращи втулки на валове, кални шайби, шестоъгълни ключове/гаечни ключове, 
винтове с гнездо и т.н., потърсете в Жълтите страници под „Гайка и болт“ и „Инженерни консумативи“ 
за търговец близо до вас. Много е малко вероятно вашият местен магазин за хардуер да разполага с 
необходимите артикули и пътуването до правилния доставчик ще бъде необходимост. Материалът 
за пружинна стоманена лента и пружинната тел (пиано/музикална жица) се предлагат от всеки добър 
инженерен магазин за модели. Вашият местен производител на пружини също е добър източник за 


материал за пружинна тел. 
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1. 30 хЗО х2 мм Горен приемник 
2.30 х30 х 1,6 мм Долен приемник 
4. 12,70х2,03 мм Седалищен блок (5МТ/5НТ/ЕВМУ) 


5. 25,40 х 12,70 х1,6 мм пълнител 


е 


12,70х0,91 ММ Списание 


7. 34, 93 х 15,88 х 1,6 мм пълнител 
8. 40х20х1,6 мм 


Хващане 


хо 


. 50,80 х 1,6 мм 


Предпазител на спусъка 


# Безшевно механично/безшевно хидравлично/електрическо съпротивление 


1. Стоманена плоча 3" х2" х1/8" (спусък) 


2.10 мм шестограмен ключ/ключ (зарязване)“ 


3." фиксиращи яки на вала х 14 


4.5 иб мм скоби за заключване на вала х 2 

6. Стоманен прът с диаметър 5,5 пт х 24" дълъг (или 7/32”) 

7. 19,05 х5 тт плоска лента х 25" дължина (или 3/4 х 3/16) 

8. Стоманен прът с диаметър 3 пт х5 #2" дълъг (или 1/8”) 

9. 9,5х1,6 тт стоманена лента (лист) х 6б" дълъг (или 3/8" х 1/16") 


10. 19,05 х9,5 тт плоска лента х 9" дължина (или 3/4 х3З/8") 


11. Кабел за пиано 20 (музикален проводник) Купете няколко ролки 


12. 18 калибър х 7/16" пружинна стоманена лента, 12" дължина 


13. 20 калибър х ”" пружинна стоманена лента, дълга 8". 


14. Винтове с гнездо с диаметър 6 пт (х 11) сдължина 9 тт (или 1/4” х 3/В8”) 
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Тип оръжие Машинен пистолет 

Калибър .32/.380 

Капацитет 32 (15).380 (14) 

Обща дължина 1834" 

Дължина на цевта 2: 

Тегло без товар 4 фунта 8 унции 

Гледки Нито един 

Строителни материали Тръба, яки, гайки и болтове 
Наличност на материала добре 

Необходими инструменти Само ръка 


Често ми задават въпроси от читатели на книгите ми относно проблемите на 
дизайна и разработката. Въпрос, който често чувам е: „Всъщност ли работят 
дизайните на вашите оръжия“? Понякога дори ми изпращат чертежи за 
„подобрение на дизайна“ от добронамерени бъдещи дизайнери на оръжие! 


Читателят трябва да е наясно, че оръжията, показани в тази публикация, 

работят , тъй като те могат да хвърлят боеприпаси „надолу“ с тревожно скъпа 
скорост! Читателят обаче също трябва да е наясно, че поради лични обстоятелства 
и факта, че изграждането на оръжия е напълно незаконно, малко време беше 
загубено в етапа на „дизайн и разработка“. Поради това проектите на оръжията 
могат да бъдат подобрени в области като естетика, компактност на дизайна и 
компонентите и материалите, използвани в конструкцията и т.н. Въпреки това 

се надявам, че съм повел пътя в определена област на дизайна на оръжията, 
което го прави по-лесно за други дизайнери на „самоделни пистолети“, които 

да последват и може би да подобрят това, което съм направил! 
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Удобни домашни огнестрелни оръжия 


Ще започнем да конструираме автоматичния пистолет, 
като първо конструираме долния приемник. Това е 
вероятно най-доброто място да започнете, защото 
долният приемник приема повечето оръжия 

работни части, т.е. задействащ механизъм и 


списание. 


Долният приемник се изрязва с помощта наа 
ножовка, от 11 1/8" дължина от 30 х 

30 мм стоманени тръби с кутийно сечение 16 габарит. 
Може да се използва по-голям габарит до стената 
дебелина 2 мм, 

но в интерес 

на запазване на 

оръжие толкова леко, колкото 
възможно, 16 

габарит (1,6 мм) 

тръбата е най-добра. първо, 
отрежете леко тръбата на дължина 11". 

по-дълъг от необходимата дължина от 11 1/8". Използвайте 
„настроен квадрат“, за да се осигурят двата края на 
тръбата са прави, след това измийте тръбата 

топла сапунена вода, за да сте сигурни, че е добре 
чиста. Трябва да се изрежат различни вдлъбнатини 

тръба и за да направите този процес възможно най-бърз и 
колкото е възможно по-просто, предоставих две везни 
шаблони (вижте фигура А). Шаблонът 

листът трябва да бъде проследен или още по-бързо, 
фотокопирани върху лист хартия с размер А4. 

или карта. Направете няколко копия, за всеки случай а 


по време на рязане се получава приплъзване на ножа. 


Поставете копирания лист с шаблон върху плоскост 
повърхност и с помощта на остър занаятчийски нож изрежете 
двата шаблона. Трите засенчени области на 
шаблон Мо1 също се отстраняват толкова внимателно 
колкото е възможно. Добра идея е да използвате линийка 
водете ножа, за да направите изрязване като 
възможно най-точни. И двата шаблона са вече 
залепени към тръбата на приемника, както е показано по-долу. 
Проверете дали шаблоните са точно в 
подравняване с тръбата, колкото е възможно, преди 
маркиране на позицията на всяка вдлъбнатина и 
контур върху тръбата. Писар или др 
за тази процедура се използва остър инструмент. 
Шестте кръстосани кръга показват позициите 
на различните дупки, които трябва да бъдат пробити 
тръбата и тези позиции трябва да бъдат маркирани 
също. Това се постига чрез поставяне на а 

удар, (остър 

пирон ит.н.) в 


център на всеки 


кръст марка 
и потуп ване 
не удар 


твърдо са 
чук за прехвърляне на позицията на всеки отвор 

през шаблона и върху тръбата. 

Преди да премахнете шаблоните, проверете това 

всяка резултатна линия е ясно видима; след това премахнете 


шаблоните. С ясно обозначена тръба 


можем да започнем да изрязваме долния приемник. 
Първо, страничните контури на приемника трябва да бъдат 
оформен, както е посочено от резисторните линии от 
шаблон Мо2. Ножовка и голяма половина 

кръгла пила е всичко, което е необходимо, за да се постигне това. 
Първо се оформят краищата на тръбата, чрез 
премахване на по-голямата част от метала с ножовка, 


след това внимателно изпилете всеки край, за да оформите. 
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Конструкция на долния приемник 


Снимка 2: Страничен изглед на горния приемник 


след изрязване. 


Сводестият участък до трите 


кръстосани кръгове (сега маркирани с удар) е 
вдлъбнатина на спусъка. Направете рязане на 

всеки край на предпазната вдлъбнатина маркира, и 
трион до върха на арката, двата триона среза 
правейки "МУ" форма. Голяма полукръгла пила, в 
идеалния случай 1”" до 2" напречна, вече е свикнала 
подстрижете вдлъбнатината до нейната правилна извита форма. 
Не забравяйте, че вие режете през а 

тръба, така че двете страни трябва да бъдат оформени като 
възможно най-близо до същите размери, 

(Снимка 2). След това ще пробием дупките 

през страната на приемника. Трите 

дупки в задната част на приемника са направени 

с4 мм свредло и единичния отвор близо до 

средата на приемника е пробита до а 


диаметър 5 мм. Четирите дупки ще 


в крайна сметка приемете щифтовете за захващане 

и шарнирните болтове на спусъка и зъбеца. 
Очевидно дупките са пробити през 

приемника от едната страна на другата, така че опитайте 
за да държите свредлото възможно най-близо до прав ъгъл 
възможно да се гарантира, че всяка страна е една и съща. 
Ако се използва бормашина, тогава точността на 
всяка дупка е осигурена. Трите вдлъбнатини 

който в крайна сметка ще приеме хватката, 

спусъка, запалването и пълнителя добре, сега може 
да се изреже в горната част на приемника до 


размери, оставени от шаблон Мо. Не е 
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Снимка 3: Изглед отгоре на горния приемник 


показващи вдлъбнатини. 


възможно премахване на нежеланите секции 
с ножовка така серия от 

свързващи отвори, около 3 тт в 

диаметър, трябва да се пробие отвътре 

ръба на всяка резултатна линия. Използвайте добро 
остро свредло за тази процедура и това може да бъде 
направено изненадващо бързо. С дупките 

пробити, поставете поансон с плосък край, като напр 
къса дължина на пръта, върху секциите, които трябва да бъдат 
отстранен и удари удара рязко са 

чук. Нежеланият метал ще се счупи 

далеч и може да се премахне. Назъбеният 

ръбовете на всяка вдлъбнатина вече могат да бъдат изпилени 
изгладете до разделителните линии, оставени от 


шаблон, (Снимка 3). 


Сега са пробити три отвора от 6,5 пт 
горната част на приемника, в позициите 
маркиран. Дупката зад пълнителя 

добре почивката е изключение, както е 
пробити през двете страни на приемника. 
Вдлъбнатините за ръкохватката и пълнителя 
добре трябва да премине през приемника от 
отгоре надолу. Ние вече изрязахме 

горни вдлъбнатини с помощта на шаблон 
Мо. Позицията на тези две вдлъбнатини 
сега трябва да се прехвърли на долната страна 
на приемника. Долната вдлъбнатина за захващане е 


разположени няколко милиметра по-назад 
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ФИГУРА "А: ШАБЛОНИ НА ДОЛЕН ПРИЕМНИК. 


ПРЕМАХНЕТЕ СЕНЧЕНИТЕ ЗОНИ. 


ПРЕДИ ШАБЛОНЪТ ДА МОЖЕ ДА БЪДЕ ИЗПОЛЗВАН, ТОЙ ТРЯБВА ДА БЪДЕ УВЕЛИЧЕН С 2596 


ИЗПОЛЗВАНЕ НА ФОТОКОПИРНА МАШИНА. Забележка: След уголемяване 
с 2590 общата дължина на шаблона трябва да бъде 282 пт, както е 
показано по-горе. Ако не е това измерване, шаблонът може да бъде 
увеличен или намален, ако е необходимо, докато се постигне правилното 
измерване от 282 пт. 
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Отвор за винт Отвор за винт 


Отвор за достъп до пружинен винт 


Вдлъбнатина на спусъка/защитката Вдлъбнатина на кладенеца за пълнители 


Вдлъбнатина за захващане 
- 2 | - 


Отвор за винт на спусъка Отвор за винт 


Отвори за щифтове за захващане 
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Удобни домашни огнестрелни оръжия 


точна позиция на долната вдлъбнатина; това може 


сега да бъдат изрязани. Единствената разлика 


между двете вдлъбнатини е, че долната 


вдлъбнатината има плитък вдлъбнатина (стрелка), изпилена 


в единия край. Този слот трябва да е 12 мм 


ширина х 2 мм дълбочина и ще приеме 
списание пролетен улов своевременно, 


(Снимка 5). 
Снимка 4: Долна вдлъбнатина за захващане 


Накрая отстранете всички остри грапавини и ръбове 
от вътрешността на приемника, причинени от 
пробиването и пиленето. Външните повърхности 
трябва да се полира гладко с помощта на среда 

клас шкурка, докато всички линии за оценка 


е премахнат. Долният приемник е сега 


приключи и можем да продължим да монтираме всички 


вътрешните части на пистолета, споменати по-рано. 
Снимка 5: Вдлъбнатина на долния гнездо на пълнителя СА 
(ез) 
-3 
++ 


Обърнете внимание на плитък прорез (означен със стрелка). 


Г, 


отколкото горния му аналог. Това е да се гарантира 


ЗСОКЕ 


че захващането, когато е монтирано, е леко 


ъгъл по отношение на приемника. Измерете 


на разстояние 41 тт от задната част на 


МАСА2ТМЕ НЕТ, 


приемник и вкара права линия, това 
маркировката е дължината на вдлъбнатината (вижте 
Фигура В). Ширината на вдлъбнатината е само 20 мм 
същото като неговия горен аналог. 

Отстранете нежелания метал са 


ножовка и пила за оформяне, (Снимка 4). 


Долната вдлъбнатина на гнездото на пълнителя вече е изрязана 


в долната част на приемника 
точно същата позиция като горната 


вдлъбнатина. Най-лесният начин за прехвърляне на 


положение на горната вдлъбнатина върху 


долната страна на приемника е да вкара две 


вертикални линии отстрани на приемника. 


ЕСИКЕ В 


КЕСЕЗ5 РОЗТТТОМ 


Долната част на всеки ред показва 


па: 
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Удобни домашни огнестрелни оръжия 


Снимка 6: Дръжката е фиксирана на място 


Първо може да се монтира ръкохватката. Тази част е 
нищо по-сложно от дължина 40 

х 20 мм правоъгълна тръба 16 калибър. А 

може да се използва малко по-тежък габарит, но 
отново, за да запазите оръжието възможно най-леко, 


16 калибър е идеален. 


Отрежете всеки край на ръкохватката под лек ъгъл. 
Натиснете ръкохватката в долната част с отворен край 
вдлъбнатина и след това нагоре и в горната част 

отвор за вдлъбнатина. Горната част на ръкохватката 
трябва да е изравнена с горната част на приемника иа 
плътно прилепване с триене. Както при всяка част, определено 
може да е необходимо количество ръчно монтиране 


преди ръкохватката да се плъзне на мястото си. 
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Вече са свикнали с два пружинни щифта 4 х 30 пт 
здраво задръжте хватката в позиция. Страната на 
приемникът вече е пробит за щифтовете 

но хватката не е. Поставете 4 пт диаметър 

пробийте свредло във всеки от отворите за захващане на приемника 
и пробийте в хватката. Страните на 

ръкохватката трябва да се пробие отделно, не 
пробивайте само през цялата ръкохватка от 

едната страна към другата или дупките няма 
подредете и щифтовете няма да щракнат. 

Сега докоснете всеки щифт, докато се изравни с него 
от страната на приемника, (Снимка 6). Захващане, 
направено от дължина на тръбата по този начин, е 
напълно адекватен, и е солиден и 


разумно удобни за държане, 


„Списанието кладенец“, което всъщност еа 
направляваща тръба за списанието, вече може да бъде 
изработени и монтирани. „Кладенецът“ е направен от 
дължина 34,93 х 15,88 пт 16 габарит 

правоъгълна тръба. Не позволявайте на доста сложното 
изглеждащо измерване да заблуди 

Вие; това е за всички практически цели, нищо 

повече от 35 х 16 тт тръба. Въпреки това, когато 
купувайки тръбата, попитайте за точната 

измерване, за да се избегнат усложнения. 

За разлика от долния приемник и захват, на 

габарит (дебелината на стената на тръбата) е много 
важни, тъй като вътрешните размери трябва да бъдат 
правилно и това се управлява от габарита. 

Доставил съм четири чертежа за кладенеца, „А“, „В“, 
„Си „О" (вижте фигура О). Както е показано 

на чертеж "А" кладенецът е с дължина 114 тт. 

Първо трябва да отрежем 12 мм секция 

от върха на кладенеца, така че само предната част 
останки от стена, чертеж "В". Това ще бъде оформено 


по-късно в подаването на касетата 
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Дръжка и пълнител 


Снимка 7: Пълнежът добре показва вдлъбнатината 


на фиксатора на пружината и задния отвор. 


рампа, но първо, две секции от метал трябва 

се изрязват и отстраняват отзад 

стена на списанието добре до 

измервания, показани на чертеж "С. Ширината на 
всяка вдлъбнатина се определя от 

стената на тръбата, така че трябва да се предоставят 
само измерванията на дължината. Трион 
отстранете нежелания метал с помощта на ножовка 
за надлъжните разрези и след това пробийте а 

ред от четири или пет дупки по дъното 

ръба на всяка вдлъбнатина, за да позволите секциите 


да бъдат премахнати. Страните на всяка вдлъбнатина 


ще бъде грапава и назъбена след изрязване 


и трябва да се изпили до стената на 


добре. Сега през него е пробит отвор от 4 пт 


средата на останалата част от 


216 


задна стена, (означена със стрелка). Съответна 

отвор, (означен със стрелка), също е пробит през 
срещуположната предна стена на кладенеца в подравняване 
със задния отвор, (Снимка 7). Това може да бъде 
направено, когато правите първата дупка с просто 
пробиване през целия кладенец от 

от едната страна до другата. Всички остри ръбове от 
вътрешната и външната страна на списанието 

добре трябва да се премахне с файл, така е 


напълно гладка. 


Рампата за подаване на патрона трябва да бъде 
оформена под ъгъла, показан на чертеж "0". Скоба 
кладенецът в менгемето, така че горната част на менгемето 
челюстите са на едно ниво с дъното на рампата. 

Това ще гарантира, че рампата е по-лесна 

форма. Поставете къса част от пръта около 4 инча 

по дължина на горния ръб на рампата и 

почукайте здраво пръта с чук, докато 

рампата е оформена до ъгъла, показан в 

Чертеж "О". Докато тази рисунка еа 

шаблон, не изисква копиране или изрязване. 
Списанието може просто 

да се постави върху шаблона до рампата 

съответства на ъгъла, показан на чертежа. 

Полирайте горната повърхност на рампата и 
закръглете двата остри ъгъла, които ще бъдат 
присъства на предните му ръбове. Целта на 

двете вдлъбнатини и дупката, изрязани в задната част 
на списанието добре са да позволи на 

монтиране на пружината за захващане на пълнителя. Тпе 
пружината има две цели, да заеме излишното 
пространство в задната част на кладенеца и да задържи 
списанието на място. Изработен е ота 

дължина от пружинна стомана с размери 7/16" х 18 
лента, подобна на материала, използван за направата 


онези стоманени линийки, налични в повечето добри 


магазини за техника. 


СПИСАЛНИЯ КЛАДЕНЕЦ. 


Мас!те Тгапяатеа Бу Соод/е 


А 1 6. 
; Краят на пружината се нагрява 
с газова горелка, за да позволи 
и единият край да се оформи в 
; примка. 
143 
: 1 
" ШАБЛОН 
»С. : 
94 
След оформянето на примката пружинната ; 
скоба трябва да се огъне във формата на шаблона ; 
Общата дължина на пружината трябва да бъде ; 
116 тт след огъване. ; 
ФИГУРА "Е, ЗАКЛЮЧВАНЕ НА ПРУЖИНАТА НА ПИСОЛНИКА ; 
, 


-18- 


Масите Тгапзатей Бу Соод!е 


Удобни домашни огнестрелни оръжия 


„7 


Снимка 8: Уловът на пружината на списанието 


Пружинната стомана се предлага в много различни 
габарити и ширини от добри магазини за инженерни 
доставки; вида на 

място, където строителите на модел пара 

двигатели и други подобни купуват техните доставки. 
Доставих три чертежа, за да илюстрирам правилната 
последователност на оформяне на пружината в 
необходимата й форма (вижте фигура Е). 

Чертеж "А" показва дължината на пружината преди 
огъване, т.е. 143 пт. Рязането през пружинна стомана 
е много трудно поради 

неговата твърдост, така че е за предпочитане да се реже до 
дължина с помощта на режещ диск или ъгъл на 


шлифовъчно колело на настолна шлайф машина. 


Първата стъпка е да оформите единия край на 
пружинирайте в примка, както е показано на чертеж "В. 
Тази примка е частта от пружината, която 


действа като уловка за освобождаване на списанието. 
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Затегнете около един инч от пружината 

менгеме, така че по-голямата част от дължината на пружините е 
видими. Загрейте видимия край с помощта на газ 
горелка, докато стане около един инч от пружината 
свети в яркочервен цвят. Това трябва да бъде 
направено, за да сте сигурни, че няма да се счупи 

по време на огъване. Задръжте пружината около половината 
на инч от края му с чифт щипки 

и, като поддържате пламъка на факлата включен 
пружина, образуват примката. Не гасете 

пролетта, но го оставете да изстине бавно. 

След това затегнете цялата дължина на пружината 

в менгеме, така че да се вижда само примката. 
Огънете примката леко назад, докато стане 
отговаря на формата на чертеж "С. Това 

трябва да се направи с пролетния студ, така е 

не е необходимо стоманата да се нагрява отново. 
Отстранете пружината от менгемето и огънете 
дължината на пружината в лека крива, 

това може лесно да се направи с пръст 

само натиск. Пружинният улов сега трябва да изглежда 
подобно на шаблон "С; това не е така 

трябва да съвпадат перфектно, но трябва 

бъде сравнително близо (Снимка 8). Измерете 
празнината в края на цикъла (стрелка), то 

трябва да е с диаметър около 6 мм. 

Накрая може да се монтира фиксатора на пълнителя 
към списанието добре. Диаметър 4 мм 

през пружината трябва да се пробие дупка 

така че може да се завинти към пълнителя 

добре. Не съм посочил точно 

измерване на позицията на отвора 

защото може да не огънете пружината 

точно както имам. Маркирайте позицията на 

дупка, като държите пружината отзад 

на списанието добре, така че празнина от около 
Между върха на примката има 6 тт 


и дъното на кладенеца (А" - снимка 9). 


Масите Тгапзатей Бу Соод!е 


Дръжка и пълнител 


Направете маркировка през пружината в съответствие с 


дупката, която пробихме по-рано в задната стена 


на кладенеца. Това е позицията, на която 

трябва да се пробие дупка. Използвайте 4 пт диаметър 
винт с куполна глава с дължина около 9 мм 

за да задържите фиксатора на пружината в позиция, стрелка 
„Б“. Дупката, която пробихме по-рано отпред 

стената на гнездото на пълнителя трябва да позволява 
вкарването на шестостенен ключ в 

добре, за да държи винта с гнездо на място, 

така че гайката да може да се затегне, стрелка "С. 
Списанието добре и пружинен улов 

монтажът вече е завършен и готов за работа 


поставена във вдлъбнатината на гнездото на пълнителя. 


МОНТИРАНЕ НА КЛАДЕНЕЦА 


Кладенецът се натиска в горната част на 


приемника и надолу в долната ниша. 


Преди това да може да се направи, пружинният улов 


трябва да се развие и отстрани. Кладенецът 


220- 


трябва да е стегнато, или поне да бъде 

достатъчно плътно, така че да остане в позицията си 
собствено желание. Разположете кладенеца така, че 
горният преден връх на рампата за подаване е 9 пп 
над горната част на приемника. Кладенецът ще 

в крайна сметка се задържат със сребърен припой 

но засега трябва да остане подвижен. 

Пружината вече може да бъде прикрепена отново към 
гнездото на пълнителя. Когато е монтиран, горната част 
на пружинния улов трябва да е около ниво 

с горната част на кладенеца на списанието. недейте 
притеснявайте се, ако е малко по-висока или по-ниска, 
тъй като няма да пречи по никакъв начин на 


функциониране на готовото оръжие. 


Снимка 9: Напълно сглобеният пълнител 


добре приспособен към приемника. 
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Както посочих в началото на това 

книга, сравнително лесен и бърз метод 

изграждането на списание е да се промени дължината 
на тръби, вместо да произвеждат 

списание от нулата. За разлика от Змм 

списание, показано в първи том, който беше 
изграден от една единствена дължина на тръбата, 
размерите на патрона .32/.380 

изискват използването на два различни размера тръби. 
Основното тяло на пълнителя е тръба с дължина 7 34" 
от 25,40х 12,70х1,6 тт, в 

с други думи, стандартен габарит 1" х #" х 16. 

Втората тръба на пълнителя е с дължина 7 34". 

от 12,70х0,91 тт (#" х 20 а) кръгла тръба, 


(Вижте Приложение „Е“ за размери .380). 


И двете епруветки трябва да се измият, така че 

са старателно почистени преди стартиране 
строителство. Доставил съм седем 

чертежи, от "А" до "С" (страница 23) за илюстриране 

как се сглобява тялото на пълнителя (Фигура Е). 
Първата стъпка е да изрежете тръба А (2" 

х 20 габарит) наполовина. Ще трябва да се реже 

първо от единия край, а след това от другия, използвайки 
голяма ножовка, за да преминете през 

дължина на тръбата. Необходима е само една половина, 
другото се изхвърля. Запишете този раздел надолу 

по цялата му дължина възможно най-равномерно 
докато стане с дебелина 4,5 тт, както е показано на 


Чертеж "Е". Отстранете горната страна на 


правоъгълна (1” х >") тръба, както е показано на 
Чертеж "Б". Това трябва да стане чрез рязане на двете 
странични стени, а не само 

отрязване на горната част на тръбата. С върха 
премахнати, отстранете двата назъбени ръба 

които ще съществуват и на двете вътрешни стени поради 
процедура за рязане. Измерете височината на тръбата 
отгоре надолу, трябва 

измерете 25 пт, както е показано на чертеж О". 

Сега прекарайте кръгла или полукръгла пила назад и 
напред по отворената страна на тръбите до скосяване 
се създава, както на чертеж "Е". Пилата трябва да ес 
няколко милиметра по-голяма от ширината на 
тръбата. Двете половини вече са захванати 

заедно с чифт скоби за маркуч, както е на чертеж "С. 
Горната кръгла секция трябва да бъде 

малко по-малка по ширина от правоъгълната 

тръба, така че ще лежи на фаската, а не 

просто седи на върха на тръбата. Това е да се направи 
уверете се, че има тесен канал и на двете 

страна на горната кръгла секция, както е показано на 
Чертеж "С". Ако е необходимо, поставете кръглата 
част в менгемето и внимателно я затегнете 

челюсти, докато тръбата се смачка леко и 

ще пасне на фаската според изискванията. Затегнете 
щипки за маркучи, колкото да държат двете 
половинки заедно, но не повече от това. Те 
вътрешната височина на този модул сега трябва да бъде 
измерено с нониус, ако 

наличен, въпреки че може да се използва дължина на тел, 
нарязана на правилната дължина. Както може да бъде видяно 
в чертеж "С", вътрешната височина трябва да бъде 
25,5 до 26 мм. Това измерване трябва 

съществуват по цялата дължина на 

монтаж. Ще бъде необходимо да се направи малък 


размер на корекция, за да се постигне това 


измерване. 


Мас!те Тгапяатеа Бу Соос/е 


Списание Строителство 


Снимка 10: Списанието, блок на формуляра 


и карфица. 


С направени корекции и двете 

половини, захванати заедно, нанесете флюс по 
цялата дължина на двете стави и сребърна спойка 
двете секции заедно. Използвайте пропан 

газова горелка и загрейте няколко инча от 
списание от едната страна. Приложете 

спойка ия оставете да тече по канала, създаден от 
скосяването. Извършете 

тази процедура в другия край на 

списание, след което завъртете списанието 

и нанесете спойката върху противоположната фуга. 
Оставете да изстине и след това отстранете излишното 
спойка от вътрешната и външната страна на 

списание. Полирайте външните стени с 


шкурка, като обръщате особено внимание на 
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ставните зони. Тялото на списанието 

вече езавършен и можем да започнем да го режем 
да оформя. За да направите това просто 
процедура; придружаващия шаблон, 

(Вижте фигура С), трябва да бъдат залепени към 
тялото на списанието, така че дъното да е изправено 
краят е на нивото на края на пълнителя. 
Използвайте писец и маркирайте малката извивка 
изрежете фигура върху горната част на 

списание. Пробийте позициите на 14 

дупки за преглед на касетата (по избор) и 

след това премахнете шаблона. 14-те дупки 

са с диаметър 3 мм и са пробити 

през тялото на пълнителя от едната страна 

към другия. Горната извита изрязана част 


се оформя с полукръгла пила. 


Сега в него са изрязани вдлъбнатина и прорез 


задната стена на списанието. Горната вдлъбнатина 
еб мм дълбок и широк колкото 

страничните стени на списанието ще позволят. 
Долният слот се изрязва с помощта на ножовка ие 
разположен на около 2 мм над дъното 

ръба на списанието. Този слот трябва да бъде 
около 1,5 мм дълбочина и отново толкова широка 
както позволяват страничните стени. Основната плоча 
задържащата пружина ще влезе в този слот след време 


курс. 


Ще има значително количество изглаждане 

вътре в списанието поради подаването и 
пробиване. Това трябва да е напълно 

отстранява се с плоска пила, така че вътре 

стените са напълно гладки. 

Има всички необходими вдлъбнатини и дупки 

вече е направено и можем да продължим 

формират списанието "устни". Устните на списанието 


са отговорни за задържането на купчината 


Мас!те Тгапяатед Бу Соодйе 


ш ба! 
А. 
Веточе (ор оше 
в - 
с. 
БПуег зо!Чег 
Веуе! 
25 щщ : ; 

з : 

ад. Курт" 


Е. 


НПСОКЕ “Е. МАСА? ХЕ СОМЗТКОСТЮОЧХ 
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Ал 


СПИСАНИЕ 
ШАБЛОН 


УНШМЕ. 


(е 


ФИГУРА 


--------------- 


с--5 


1,5 мм 
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трябва да се оформи по правилния контур като 


показано в придружаващия шаблон, 
(Вижте фигура Н). Няма нужда да копирате или 
| Щ 
я изрежете шаблона, той трябва да се използва като 
г вовм ; ааа 
| 1:39 04 .< водач, върху който се полага блокът. 


Закрепете голяма пила с плоската страна нагоре ва 
заместник. Дръжте лентата на блока на формуляра далеч от 


вие срещу файла. Издърпайте щангата към себе си, 


ки 

| ТЕМРГАТЕ 
| 

| 

| 


като в същото време я повдигате, 
поддържане на постоянно здраво налягане. 
Този метод ще оформи края на 

блокира правилно и е безупречен 
ФИПУРАЗ: процедура. Обърнете блока и направете 
Блокът на формуляра трябва да бъде подаден до същото иот другата страна. На интервали по време на 
формата на горния чертеж подаване, проверете блока спрямо чертежа 

и се уверете, че е възможно най-близо до 

контура на шаблона. Плъзнете блока 

вътре в пълнителя и го позиционирайте така 
извитият край е около 1 тт под горната част 
устните. Пробийте най-гледания горен 

дупка и през целия блок, като използвате свредло 
със същия диаметър, както се използва за 


дупките. Набийте пружинен щифт с дължина 34". 


за сигурно задържане на блока на формуляра вътре в 


тяло на списанието, (Снимка 11). 
Затегнете този комплект в менгеме, така че челюстите 


го държат здраво точно под пружината 


Снимка 11: изглед отзад на списание с 
позиция на щифта. Поставете къс прът, 


блок на формуляра, закрепен на място около 6 тт в диаметър, срещу върха на 


устните и го почукайте здраво с чук. 
патрони вътре в пълнителя и трябва 

Преместете пръта напред и назад по дължината на 
да се оформят по правилния контур, за да се гарантира 

всяка устна, докато се оформят 
плавно подаване на патрони от 

контурите на блока. Сега измерете 
списание към камерата. Поради тази причина а 

разстоянието между устните, трябва да бъде 
трябва да се направи прост "формулярен блок". 

7,5 тт, (Вижте Приложение „Е“ за .380 
които се образуват устните. 

размери). Ако разликата е по-малка от тази 


Блокът е с дължина 8 инча и9,5 х 19,05 тт плъзнете блока обратно в пълнителя 


(3/8" х 3/4") плоска лента. Единият край на блока и леко почукайте долната част на блока 
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ефективно го задвижва нагоре и по този начин 
увеличаване на разстоянието между устните. 
Полирайте вътрешните горни ръбове на всяка устна с 
малко парче шкурка, за да премахнете всякакви 


остри ръбове. 


Вече сме готови да направим и монтираме 
вътрешни части на списанието. Тези 

се състои от „следяща“, „главна пружина“, „основна 
плоча“ и „задържаща пружина“. Последователят е 


направени и монтирани първо. Това не е нищо повече 


отколкото парче стоманена лента с размери 9,5 пт 
(3/8“) х 16, нарязана на дължина 59 тт. 

Измерете на разстояние 35 мм от единия 

край и вкарайте права линия. Затегнете 

съблечете в менгеме, така че горната част на челюстите да са 
наравно с линията на резултата. С помощта на чук, 
огънете последователя към контура на фигурата 

„Аз“. Закръглете предния връх на последователя 

преди огъване, а също и изпилете конус върху 


последователите подбедрица в позиция 


показано. 


Б9щш 


ТАРЕК 


ФИГУРА 1. 


Малко количество пилене отстрани и 

преден кръгъл връх на последователя може да бъде 
необходимо, преди да се плъзне вътре в 

списание. Така или иначе, трябва дае хлабав 

плъзгащо се прилягане, така че да работи идеално гладко 


напред и назад в тръбата на пълнителя. 


ПРУЖИНЕН ДОРНИК 


Снимка 12: Пружинен дорник. 


Сега можем да навием главната пружина, но преди да 
можем да направим това, трябва да има обикновен дорник 
направен около който да се навива. За това три 
необходими са стоманени пръти с диаметър 6 тт и 
дължина 14“. Всеки прът трябва да бъде 

след това се измива, така че да е напълно чиста 
захванати в менгеме, една върху друга 

с краищата на пръта на ниво. С помощта на газова горелка, 
загрейте края на прътите и ги споете 

заедно на дължина около един инч, 

(Снимка 12). Извършете същата процедура, за 
противоположния край на сглобката и след това 

оставете го да изстине. Пробийте малко 1,0 до 1,5 мм 
дупка през модула на пръта близо до едно 

край, през който да се подава пружинната стомана 

тел. Необходима ни е тел с калибър 20, от която да 
направим пружината. Музика или тел за пиано, като него 
обикновено се нарича, обикновено се продава на рула 
25 фута дължини ие широко достъпен от 

най-добрите магазини за инженеринг на модели и 


производители на пружини. Не използвайте никаква жица 


Масите Тгапзатей Бу Соод!е 


Удобни домашни огнестрелни оръжия 


различен от 20 калибър, или пружината ще бъде 
твърде тежък или твърде лек. Дължина от шест фута 
жица е достатъчна за навиване на пружината. Поставете 
края на жицата през дорника 

дупка ия завържете, за да предотвратите жицата от 
издърпване. Застанете на жицата и дръпнете нагоре 
върху дорника, докато телта се опъне. 

Като алтернатива завържете края на жицата към а 
неподвижен предмет като менгеме, врата 

дръжка ит.н. Дръжте дорника под ъгъл 

с две ръце и започнете да го завъртате на намотка 
пролетта. С пружината, навита по протежение на 
дължина на дорника празнина от около 

Между всяка намотка трябва да има 10 мм 

тел. При навиване на пружината празнината може 

да се коригира чрез просто увеличаване или 
намаляване на ъгъла, под който 

дорник се държи (вижте фигура )). Освобождаване 
напрежението върху жицата ще позволи на пружината да 
частично се развива, пролетта става 

с триъгълна форма. Прокарайте възела от тел и 
плъзнете пружината от 

дорник. Сега пружината трябва да се огъне обратно 

в първоначалната си правоъгълна форма. 
Използвайте пръстите си само за тази операция и 
натиснете обратно страните на всяка намотка 
правилната им форма. Това е очевидно и 

проста процедура и ще стане 

станете самообясняващи как да правите 

това при виждането на пролетта, макар и трудно 
обяснете с думи. Когато навиваме всяка 

пружина, независимо дали е кръгла или правоъгълна, ще стане 
винаги се развива, когато напрежението се освободи. 
Кръглата пружина пак ще си остане кръгла, но 
правоъгълната версия, за съжаление, ще 

винаги трябва да се огъва обратно във форма. 


Не се притеснявайте, ако пролетта има значителен 
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ФИГУРА). 


огънете по дължината му, когато приключите, като това 
няма да попречи на правилното 

функционирането на списанието. Пролетта 

сега трябва да се компресира няколко пъти 

преди да бъде подрязан до правилната дължина. 
Най-лесният начин да направите това е да плъзнете а 
няколко пръта с диаметър 6 мм, еднакви 


дължина като дорника, през пружината. 


Масите Тгапзатей Бу Соод!е 


Списание Строителство 


Те действат като ръководство и правят 


компресиране на пружината много по-лесно. 


Пружината на пълнителя ще се свие по дължина от а БЕН 
14" до около 10". Сега използвайте чифт Е / 
клещи и отрежете пружината на дължина 8". г 
Главната пружина вече е завършена и готова / 

да се плъзне вътре в списанието. Преди 

е поставена пружина, единият край трябва да бъде ФИГУРАЛ. 


монтиран с основната плоча, за да се уплътни дъното 
Затегнете пръта в менгеме вертикално 


на списанието. Основната плоча е изработена з Я 
позиция така, че да се виждат 4" до 5" от пръта 


от същата стоманена лента 9,5 пт 16 калибър е! 
над челюстите на вицето. Позиционирайте средата 


както се използва за направата на последователя. Изрежете 25 мм 
част от телта срещу пръта и 


дължина на стоманата и закръглете единия край, 
огънете жицата в Ц-образна форма (вижте фигурата 


така че да пасне добре в долната част на ф 
1). Затегнете отворения край на тази пружина ва 


списание. Пробийте отвор с диаметър 4 мм В 
менгеме, така че извитият край да се вижда над 


през средата на чинията, за да може 
челюсти. Докоснете тази изпъкнала част са 


да бъдат завинтени към пружината. Огънете последната намотка щ 
чукаите, докато се огъне плоско през горната част на 


на пружината в примка и използвайте 4 мм 
Челюстите. Върхът на всяка от двете пружини 


диаметър вътрешен винт, гайка и шайба, до 5 
„вилиците“ сега трябва да бъдат огънати навън за а 


завинтете основната плоча към пружината (вижте г 
дължина 2 мм. Най-добре е да захванете върховете 


Фигура К). 
на всяка вилица в менгеме и ги огънете на 
оформете с помощта на чук и удар. Ако 
ЗРЕТМС две огънати секции са по-дълги от 2-те 
ма необходими тт, те трябва да бъдат намалени 
Кот 
ПАЗНЕВ НЕ 2, с помощта на мелница. 
ПА, 
ВО | 
РГАТЕ 
ФИГУРА К. ТИбЕВТ ВА5Е 


РЪАТЕ ЗРКТМС 


Задържащата пружина на основната плоча вече 
може да бъде направена. Необходима е дължина на 
пружинната тел с калибър 20 с дължина 60 тт, от 


която да се оформи пружината. Необходима е и ( 
-+- 


дължина на стоманен прът с диаметър бмми 


дължина около 6 инча, около който да се оформи пружината. ФИГУРА М. 
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Мас!те Тгапяатеа Бу Соос/е 


Удобни домашни огнестрелни оръжия 


Снимка 13: Списанието, готово за 


сглобяване. 


Сега пружината трябва да бъде поставена в 


слот в долната задна стена на 


списание, за да можем да маркираме позицията на 
която да пробиете дупката, която ще държи 

пружина в позиция (вижте фигура М). С 

пружината е напълно поставена, маркирайте долния ръб 
на списанието, на позицията, където на 

две вилици сочат. Прехвърлете тази позиция 
отстрани на пълнителя около 2 тт нагоре 

от долния ръб на пълнителя. Сега пробийте 

дупка в тази точка от 1,0 до 1,5 мм инча 

диаметър през пълнителя от един 

страна към другата. Когато пролетта е сега 
поставени отново, двете вилици трябва да щракнат 
дупките и предотвратяване на пружината от 
изпадане. Отстранете пружината и 

могат да се поставят вътрешни части (Снимка 13). 


Първо плъзнете последователя в списанието, 
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последвано от модула на главната пружина и основната 
плоча и след това поставете отново задържащата 


пружина, за да задържите всички части на място. 


СПИСАНИЕТО СТОП 


Списанието вече е напълно сглобено 

с изключение на "спирката". Това не е нищо повече 
по-сложно от тънка част от 15,88 х 

Тръба 34,93 пт х 16, използвана за направата 
списанието добре. Спирачката предотвратява 
списанието да не бъде натикано твърде навътре 
оръжието, а също така държи пълнителя 

в позиция чрез закачане на пружинния ключ. 
Единият край на ограничителя се подава къма 
конус и другият край се отстранява 


напълно (вижте фигура М). 


МАСАФТМЕ ЗТОР 


---з- 


ТАРЕК 


ФИГУРА М. 


Преди ограничителят да бъде изрязан от тръбата, 
празнина между дъното на кладенеца и 

горният ръб на пружинния фиксатор трябва да бъде 
измерено. Трябва да е около 6 мм, но го 

може да бъде малко повече или по-малко, в зависимост 
как е образувана примката за улавяне. 

Ако приемем, че празнината е 6 мм, дебелина 6 мм 
сечението на тръбата 15,88 х 34,93 пт трябва 

бъде изрязан. Отстранете единия край на ограничителя 
с помощта на ножовка и закръглете краищата 


от получените два зъба с пила. 


Мас!те Тгапяатеа Бу Соос/е 


Списание Строителство 


Снимка 14: Сглобеното списание. 


Снимка 15: Пружината, задържаща 


списанието на място. 


-30- 


След това се изпилява конус в противоположния край 
и полирани гладко. Конусът позволява на 

хванете, за да се плъзнете над ограничителя, ефективно 
задържайки пълнителя на място. 

Ограничителите отгоре и отдолу трябва да бъдат 
изпилен напълно хоризонтално, като го плъзнете назад и 
напред по повърхността на файл. Това е 

важно, защото стопът трябва да се съчетае 
перфектно с долния ръб на кладенеца 

когато пълнителят се постави в 

оръжие. Плъзнете ограничителя върху списанието 
между 11-та и 12-та зрителна дупка (Снимка 14). Това 
е само груба настройка; на 

ограничителят трябва да остане разхлабен до целия 
оръжието е построено, когато ще бъде запоено 


постоянно на място. 


Поставете пълнителя в гнездото и 

фиксаторът трябва да се плъзне над ограничителя и да щракне 
на място, като държите здраво пълнителя 

в позиция, (Снимка 15). Малко количество от 

може да се изисква подаване преди улова 

ще щракне на място и много малко свободен 
трябва да има игра между уловката и 

Спри се. Списанието, когато е поставено, трябва 
бъдете под постоянен натиск напред от 

горната част на пружинния фиксатор и фиксатора 
самата верига. Пружината елиминира 

излишно пространство в задната част на кладенеца, 
ефективно държи списанието възможно най-близо 


до захранващата рампа, доколкото е възможно. 


Мас!те Тгапяатеа Бу Соос/е 


Удобни домашни огнестрелни оръжия 


пръстът трябва да бъде шлифован гладко, така е 
удобно при дърпане. Пробийте 4 мм 

диаметър отвор през спусъка в 

маркирана позиция с удар, както е показано на (Снимка 
16). Поставете спусъка в приемника 


през вдлъбнатината на предпазителя и го закрепете 


позиция с 4 пт вътрешен винт и гайка. 
Спусъкът трябва да се върти плавно на 
винт без никакво захващане или завързване. 


Спусковият предпазител е конструиран от а 


секция с диаметър 50,80 пат (2”), 16 


ТЕТССЕК 
ТЕМРГАТЕ 


габаритни тръби. Тръбата трябва да е сдължина 
26 тт и всеки край трябва да бъде изпилен 
идеално плосък чрез плъзгане на предпазителя назад 
и напред върху плосък файл. Сега осигурете 
ФИГУРА О. пазете в менгеме, Но за да предотвратите челюстите 
от смачкване, стегнете челюстите срещу 

краищата на гарда, а не на 

страни. Използвайте ножовка и премахнете а 

секция на предпазителя, така че да създадете 
процеп спрямо размерите на чертеж „А“. Това 
процепът позволява на спусъка да премине през 
предпазителя на спусъка. Гледайки на пазача като на 


часовников циферблат, слотът е изрязан, така че рязането 


Снимка 16: Спусъкът е изрязан от ръбът на острието на ножовката сочи към 
част от стоманена плоча. 

позиция „десет до две“, както е на чертеж „В“. 
Вече можем да монтираме спусъка и предпазителя. 
И двете са много прости и ясни части д | |--Заз, ши 


да направиш. Ще започнем със спусъка от 


изрязване на придружаващия шаблон и залепване 


към секция от стомана с дебелина 1/8". 


плоча (вижте фигура 0). Чинията трябва 


измерете минимум 3" х2". Марк ?2бщмт 
------ 


около шаблона и перфорирайте 

кръстосано кръгче. Изрежете спусъка са 

ножовка и пила за оформяне. Разделът на | А 
а е 


спусъка, който се натиска от 


1 


Мас!те Тгапяатед Бу Соодйе 


Спусък и предпазител 


Предпазителят трябва да е плътно прилепнал към 
предпазна вдлъбнатина, така че да остане в позицията си 
по собствено желание без запояване; все пак 

най-добре е да го запоите на място, за да е сигурно. 
Вероятно ще се наложи да се изстиска 

страните на предпазителя, така че да го направите а 

лека овална форма, преди да е възможно да 

натиснете предпазителя на място (Снимка 17). С монтиран 


предпазител се уверете, че не е така 


предотвратявайте свободното движение на спусъка. Ако то 


прави, увеличете ширината на слота. 


Снимка 17: Спусък и предпазител, монтирани към приемника 


пер 


Масите Тгапзатей Бу Соод!е 


Удобни домашни огнестрелни оръжия 


Шелбата е частта от спусъка 

механизъм, който освобождава затвора 

блок при натискане на спусъка. Прави се 

чрез модифициране на диаметър от 10 мм 
шестостенен ключ, наричан още 

Шестоъгълни „Ключове“. Това са широко 
достъпен от повечето добър хардуер 

магазини. Изработени са от закалени 

стомана, а поради формата си, заем 

себе си идеално за изграждане на 

целесъобразно изгаряне. Ключовете могат да варират в 
дължина в зависимост от производителя, 

но дължината няма значение в този случай като 
имаме нужда само от средната част на ключовете. 
Това обаче прави даването изобщо 

измервания за необходимите 

трудни модификации. Поради тази причина аз 

са предоставили четири шаблона за изработка 
оформянето на ключа е проста операция (вж 
Фигура 0). Двата края на ключа трябва да са 
отстранен, докато стане същата дължина като 
Чертеж "А". Не е възможно да се пререже ключът с 
ножовка поради 

твърдостта на стоманата, така че ъглошлайф, за 
предпочитане снабден с прорез 

колело, трябва да се използва. Ако е ъглошлайф 
абсолютно недостъпен, един от 

остриетата за ножовка с покритие от волфрам могат да бъдат 
използвани, но са доста скъпи. 


Горната извита част на ключа е 
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оформен с помощта на пила и след това полиран 
изгладете с шкурка. Шаблоните са 

не копирани и премахнати, а по-скоро 

ключът се полага върху тях на интервали, докато 
ключът съответства на шаблоните. Страната на 
ключ, който сега ще наричаме шепа, 

е подадено плоско в позицията, илюстрирана в 
Чертеж "Б". По-бързо е да използвате настолен мелник, 
за да премахнете по-голямата част от стоманата 
преди да завършите с помощта на файл. Само файл 
достатъчно стомана, докато ръбът на ъгъла е 
напълно равен, и няма повече. Тази плоска площ 
позволява на предната част на спусъка да се опира 
положително в страната на шипчето. Като 
показано на чертеж "С, сега има три дупки 

пробити през шипа до диаметрите 

и показани позиции. По-големият от тях 

първо се пробиват дупки. Това е въртящият се болт 
дупка, тя е с диаметър 5 мм и е позиционирана 


13 тт от края на шипа. Дупката 


може да се пробие в настоящите втвърдени заготовки 
състояние или може да се закали Това ще 

зависи от това какъв тип свредла се използват. То 

за предпочитане е дупките да се пробиват без 
отгряване на стоманата с помощта на "кобалтова" бормашина 
битове. Те са специално проектирани за пробиване 
през твърда стомана и са много полезни, 

макар и доста скъпо. Ако това са 

недостъпно, жарът трябва да се нагрее, докато 

той свети в яркочервен цвят в областите 

където трябва да се направят дупките. Това трябва 

да се направи два пъти, оставяйки стоманата да се охлади 
бавно между всяко нагряване. Най-добре е да 
използвайте газова горелка с пропан за тази процедура 
тъй като дава много по-високи температури от а 
фенерче, снабдено с патрон с бутан. 

Тъй като опашката е с осмоъгълна форма, 


първият отвор трябва да се пробие на ръба на ъгъла. 
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Сиър Строителство 


Първо пробийте отвор с диаметър 2 тт през 
запечете, 13 мм от края, след което пробийте отново 


отвор до окончателния му диаметър от 5 мм. Секундата 


Сега е пробит отвор от 2,5 пт вдясно от 


5 мм дупка. Точната позиция не е такава 
твърде важно, но грубо казано е така 

на около 3 тт от края на шипа. Снимка 19: Изглед отгоре на ножа с двата 
Отново изпилете равна площ, преди да опитате монтирани щифта. 

пробийте дупката, така че свредлото да не се изплъзне 


ъгълът. Сега има друга дупка от 2,5 мм 


пробит през сплесканата зона, 44 мм 


от края на опашката. Дупката е 


разположен точно под ръба на ъгъла, както е показано 


на чертеж "С. Готовото запържване е 


показано на чертеж 0". 


Снимка 20: Пружина, винт и гайка. 
Накрая почукайте пружинен щифт с диаметър 2,5 пт 


във всеки 2,5 пт отвор до равномерна дължина 
щифтът се вижда от двете страни на шипа, 
(Снимки 18и 19). Всеки щифт трябва дае1" 

по дължина. Опаковката вече е готова 

монтирани, но преди това да стане, ние 

трябва да накара опъна да пружинира (Снимка 20). 
Това е направено от пружинна стоманена лента с 
дължина #9" х 20. Пролетта трябва 

да есдължина 88 мм. Пробийте с диаметър 6 мм 


дупка на разстояние 9 мм от единия край на 


пружината, след това я огънете, като използвате пръстите си, 


З5ЕАК 
5РКТУС 


--- й.: 


Снимка 18: Шерата е модифициран ключ. ФИГУРА Е. 


до приблизително същата форма като фигура "К. 
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КОНСТРУКЦИЯ НА КОНСТРУКЦИЯ НА ФИГУРА "О" 


+ 


Кешоуе 


| 


Шипката е направена чрез модифициране на шестоъгълен ключ. 


Ее 10 зпаре 


- 


В. 
<< --40----+> 
ЕПе Паг 
<< --- 44 + 
С, 4.5 
13-4 
2.5 
В. ! 
, беаг 1етр!а1е 
< зетатетттта бОМм зетенвета > 
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А4шовве тор Кредл ззпешойшоо лолгозал ломот 


236: 
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Снимка 21: Изглед отгоре на сглобения 
приемник. 


ЯТ. 


Поставете пружината през вдлъбнатината на шината 
и го закрепете на място с вътрешен винт 

шайба и гайка. Шелото вече е позиционирано 

над пружината и закрепен на място с 

винт с гнездо с диаметър 5 пт. Това трябва 

да бъде с дължина 35 тт и да се държи на място с 
ядка. Дългата предна част на крака на спусъка трябва 
да лежи отгоре 

стърчащ щифт от плоската страна на шипа. 

Когато спусъка е дръпнат, гърлото трябва 

спуснете надолу, така че горният му извит край да е равен 


с горната част на приемника, (Снимка 21). 


Не се притеснявайте, ако е малко над или под 

тази позиция, тя все още ще освободи затвора 
блокира идеално. Основният приоритет е 

че шилото не се завързва или закача 

вдлъбнатина на зебло или спусъка. Трябва да се движи 
плавно и да бъде под постоянно нагоре 


налягане от пружината. 


Долният приемник вече е напълно сглобен, 
(Вижте снимка 22) и можем да започнем да строим 


горната половина на автоматичния пистолет. 
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Снимка 22: Напълно сглобеният долен приемник. 
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Горният приемник е изграден от ап 

11 »" дължина на кутийно сечение 30 х 30 х 2 пт 

тръби. Това е точно същият размер, използван за 

долния приемник, с изключение на габарита 

трябва да бъде по-тежък, а именно дебелина на стената от 
2 мм. Преди да отрежем необходимото 

вдлъбнатини в тръбата, трябва да бъде 

временно прикрепени към горната част на долната 
приемник с помощта на няколко скоби за маркуч (Снимка 
23). За да направите това, списанието добре и сцепление 
трябва да бъдат премахнати. Уверете се, че 

затворът, (краят на ръкохватката) на двете тръби е равен, 
и че всяка тръба е почти перфектна 

подравняване, колкото е възможно. Затегнете добре 
двете скоби, за да задържите тръбите в това положение. 
Затегнете този комплект в менгеме, (долно 

приемника с лице нагоре) и пробийте 6 тт дупка 

през двата долни отвора за болтове на приемника 

и през в горния приемник (Снимка 24). Чрез пробиване 
през двата приемника навътре 

по този начин можем да сме сигурни, че те ще бъдат вътре 


точно подравняване, когато оръжието е 


най-накрая сглобени. 


Снимка 23: Приемниците са захванати заедно с 


две скоби за маркуч. 


ДА: 


Снимка 24: Пробиване през отворите за 
болтовете на долния приемник. 


С двата приемника все още захванати заедно, 
напишете буквите „ЕР“ от дясната страна на горния 
приемник. Отсреща (вляво 

страна) изпишете буквите „ЕН“ и след това 
отстранете скобите на маркуча (вижте фигура Т). 
Където бяха съединени двата приемника 

заедно, (долната страна), писец “ММ”. то е 
необходимо за маркиране на всяка страна на 


приемник по този начин, за да се гарантира следното 


вдлъбнатините се изрязват в правилните страни на 
приемника. Тези буквени референтни знаци 

стойка за порт за изхвърляне (ЕР), отвор за изхвърляне 
(ЕН) и Мадаг пе Ме! (МУУ). Долната 

приемникът вече може да бъде сглобен отново и 
оставете на една страна, тъй като няма да ни е необходим 
отново, докато горният приемник е напълно запълнен 


сглобени. Сега вдлъбнатините могат да бъдат изрязани 


в горния приемник (вижте фигура Ц). 


Ще започнем с рисунка А, която показва 

позициите на порта за изхвърляне и на 

слот за дръжка на болта. Използвайте зададен квадрат и 
напишете позицията на порта за изхвърляне 

от дясната страна на приемника, където 

отбелязахме „ЕР“ по-рано. Портът не може 

се изрязват с ножовка, така че серия от 

свързващи отвори, 3 или 4 мм 


диаметър, се пробиват по вътрешната страна на 


маркировките на линията на резултата. Това ще позволи 
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Горен приемник 


нежеланият участък от стомана да бъде 


отстранен с помощта на къс прът иа 
чук. Назъбените ръбове около 


вътрешната обиколка на порта вече може 


да се пилят гладко. 


Слотът за дръжката на болта вече е изрязан в горната част 
десния ъгъл на приемника. то е 

позициониран на 55 мм от седалищния край на 
приемника и е с дължина 110 мм. Марк 

началото и края на слота, след това файл 

плоска зона между двата знака. Този апартамент 
площта трябва да е достатъчно широка, за да позволи 
ръбът на ъгъла да се пробие, без свредлото да се 
изплъзне от ъгъла. Отново това 

вдлъбнатината не може да се изреже с трион, така че 
пробийте серия от отвори с диаметър 6 тт, 

по цялата дължина на равната площ. Ан 


сега се използва ъглошлайф за рязане 


и разширете слота. Това ще позволи плосък файл 


за да влезе в слота, който след това се използва за подаването му 


на ширина от 6 до 6,5 мм, (Снимка 25). 


Снимка 25: Горният приемник с всички 


изрязани вдлъбнатини. 


Слотът може да се изреже в по-ниска позиция, ако 
необходимо, но не по-малко от 20 тт от 

долния край на приемника. Това по-ниско 

позицията на слота на дръжката на болта е по-голяма 


естетически приятен, ако изглежда 
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важно за вас, но имам просто 

постави слота в точния ъгъл 

позиция, като „щастлива среда“, така че да 
говори. Наистина е само лично 
предпочитание за това къде е слотът 


позициониран. 


Сега можем да се обърнем към чертеж "В" и да изрежем 
вдлъбнатините за пълнителя добре и запечете. 
Използвайте отново квадрат, за да запазите всеки 
писар маркирайте квадратно и точно като 

възможно, след това изрежете в показаната позиция 
използвайки същите методи, описани по-горе. 

Сега отляво са пробити пет дупки 

страна на приемника, както е показано на чертежа 

" С. Начертайте линия по дължината на лявата страна 
страна, възможно най-близо до центъра. 

Направете перфоратор 76 мм по тази линия 

(от предната част на приемника) и пробийте а 

Отвор с диаметър 6,5 мм в тази позиция. Това 


дупката по-късно ще приеме ежекторния болт 


Всички вдлъбнатини вече са изрязани с изключение на 
четирите дупки в долната част на чертежа 

“ С. Тези отвори са с диаметър 3 тт и 

скоро ще приеме примките на прашката. 

Въпреки това, докато се направят бримките, само 
пробийте две от дупките според измерванията 

на фигура "1", чертеж "С. Примките за прашка 

се формират от дължина с диаметър 3 мм 

(или малко по-голям) стоманен прът, както е показано на 
Фигура "М". Отрежете две пръчки с дължина 65 мм 

и изпилете точка на всеки край. 

Обикновеният прът от мека стомана е идеален 
достатъчно здрава за примките на прашката. 
Измерете 20 пт от всеки край на 

прът и ги оформете в Ц-образна форма чрез 
огъвайки ги в тази точка. Вътрешното измерване на 


примките на прашката трябва да бъде 
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Слот за дръжка на болт 


ГОРЕН 


ПРИЕМНИК 
Ше 


НИСЪК 
ПРИЕМНИК 


Изглед отзад на приемниците 


като при насочване на оръжие. 
„ЕН“ (Ежекторен отвор) 
„ЕР“ (Порт за изваждане) 


ФИГУРА Т" 


зае 
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ПРАВИЛНАТА СТРАНА 42 мм 
ОТВОР ЗА ИЗХВЪРЛЯНЕ 


ФИГУРА Ц; ГОР ОЗИЦИИ НА ВДРАБА НА ПРИЕМНИКА 


ЦЕНТРАЛНА ЛИНИЯ 
(ЛЯВА СТРАНА) 


ЕЖЕКТОРЕН ОТВОР 
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около 28 мм, но не се притеснявайте, ако е малко 
повече или по-малко, няма голямо значение. 
Поставете един от заострените крака в един от 
дупките за примки и почукайте с другия крак 
чук. Това ще маркира позицията на 

втората позиция на отвора за контур върху 
страна на приемника. Сега изпълнете това 


същата процедура за втория цикъл и 


след това пробийте двата отвора. 


ш 
3 
2 
9 
е) <--- 2800 --+> 
9: 
< 
< 
ш 
а 
| 
9 
ю 
о 
З 
З 


ФИГУРА У. 
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Снимка 26: Примките за прашка са сребърни 


запоени на място. 


Натиснете всяка примка на място, така че да са 
стърчащ на около 6 мм (И") отстрани 

на приемника. Всяка примка на прашка е сега 
трайно задържан в позиция с малък 

капка сребърен припой или обикновен електрически 
(Мека) спойка, нанесена на мястото, където 

краката на примката минават през страната на 


приемник, (Снимка 26). 


Горната приемна тръба вече е готова 

и готов за монтаж с вътрешния 

работни части. Въпреки това, преди да можем да се поберем 
цевта, затвора, бойната пружина и 

противооткатния щит, трябва да инсталираме три "вал 


Госк СоПагв" вътре в приемника. 


Нашийниците имат две цели, първо, те 

позволете двата приемника да бъдат завинтени 

заедно и действат като фиксатори за 

цев, затвор и главна пружина. 

Нашийниците имат различни приложения като напр 
задържащи зъбни колела и ролки на машината 
инструменти и са широко достъпни от Бой 

и доставчици на гайки и добър хардуер 

магазини. Яката се измерва по размер 

на прът или вал трябва да пасне, с други думи, ако 
изисква се яка, за да пасне на прът с диаметър 1 инч, 
ние искаме 1" яка. Нашият автоматичен пистолет 


изисква петнадесет 12” яки. 
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Външният диаметър (ОО) на 2" яката 


обикновено е 1", но при покупка, 


ОО трябва да се измери, за да се уверите 


те са с правилния диаметър. Добре е 
заслужава да се отбележи тук, че ще 


понякога се натъкват на яки, които, 


въпреки че са #”, не са 1" ОО, но 


малко по-голям или по-малък. Това се дължи на 


Горен приемник 


факта, че различни производители могат да направят 


яки с малко по-различни спецификации. 


При условие, че яките са между 25,40 мм 


- 26 тт (1") те ще бъдат добро плъзгащо прилягане 


вътре в приемната тръба. Освен това измервайте 


дължината (дебелината) на яките; те 


трябва да ес дължина около 11 тт. всеки 


яката ще бъде снабдена с винт, 


който при затягане държи нашийника 


пръта или тръбата, към която е монтиран. Тези 


винтове не са необходими за трите 


яки, които монтираме вътре в приемника; 


те трябва да се развият и 


изхвърлени. Вътрешният диаметър (10) трябва 


да се увеличи на две от трите яки 


от сегашните им 12,70 пт (#") до 0 


от 14,2 мм. Причините за това ще 


стават ясни по-късно. 


14,2 пт, (9/16”), райбер с конусен щифт е 


необходими за тази цел. И направо, и 


конусните райбери се използват широко в 


инженерство и са широко достъпни 


втора ръка. Добър източник за доставка са 


инструменти и машини втора употреба 


дилъри, където цели кашони райбери 


може да се намери. Много фалирали стокови артикули 


могат да бъдат закупени и в неизползвано състояние 


на малка част от новата цена. 


Каквото и да правите, не купувайте нови 
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Снимка 27: Нашийниците са извадени 


с помощта на райбер или подобен инструмент. 


райбери, те са непосилно скъпи, 

и, както беше посочено по-горе, то е 
не е необходимо да го правите. При закупуване на всяка 
райбер втора употреба, винаги го проверявайте 
режещите ръбове са остри и 

невредим, ако се съмнявате, попитайте някой 

кой знае! Затегнете здраво яката 

менгеме и поставете райбера в подходящо място 
„Тар Но!ег“ или ръчна бормашина 

използвани, при условие че патронникът е достатъчно голям 


за приемане на диаметъра на райбера. 


За да се уверите, че райберът минава точно през 
яката, дръжте райбера така 

близо до прав ъгъл към лицето на яката като 
възможен. Приложете много лек натиск напред 
до райбера, докато премине докрай 

през центъра на яката, (Снимка 27). 

Извършва се абсолютно същата процедура 


на втората от трите яки. Тпе 


яките вече са готови за поставяне вътре 


приемник. Ееуеп купол с диаметър 6 мм 


винтове с вградена глава, дълги 6 пт (измерени 
от долната страна на главата до края 

от нишката), са необходими за задържане на 

яки в положение. Винтовете с гнездо трябва 

имат същия размер на резбата (стъпка) като 
винтове, така че винтовете с гнездо ще 


завийте в яките. Кран също трябва да има 


Масите Тгапзатей Бу Соод!е 


Удобни домашни огнестрелни оръжия 


придобит със същия размер на резбата като 
винтове. Двата отвора от 6 мм, които пробихме 
по-рано (когато двата приемника бяха 


захванати заедно) позволява две от 


яки, които да бъдат завинтени вътре в приемника. 


Поставете първата модифицирана яка в 


приемник, точно пред порта за изхвърляне, 
и подравнете отвора за винта на яките с отвора 

за болта на приемника. Използвайте шестоъгълник 
ключ и завийте един от винтовете с гнездо 

през стената на приемника ив 

яка. Затегнете винта, за да го задържите здраво 

яка на място. Сега поставете втория, 
(немодифициран), яка в задната част на 

приемник и го закрепете на място с помощта на 
същата процедура. Третият, (променен) 

яката се поставя отляво на изхвърлянето 

порт. Пробийте 6 мм отвор в тази позиция 5.5 
ммот лявата страна на порта, закрепване 

го на място с винт с гнездо. Уверете се 

че и трите винта са добре затегнати, за да се 


предотврати движението на яките. Двете 


яки в предния и седалищния край на 

приемник вече са пробити на другите три 

страни, така че всяка яка ще приеме три 

повече винтове. Третата яка, вляво от 

порта, е пробит само от двете страни, т.е 

отгоре и отляво. Не можем да пробиваме на сляпо 
през стените на приемника и се надявам да 
намерете центъра на всяка яка. Ние трябва, 
следователно намерете позицията на всяка яка 
преди да пробиете дупките. Най-лесният начин е 


да използвате зададен квадрат и да начертаете линия 


около трите страни на приемника 


линия с центъра на всеки винт с гнездо 


монтиран по-рано. Сега измерете до центъра на 
всеки ред и пробийте знак. Това ще Снимка 28: Три яки, монтирани към 


да ви даде позицията на яките приемник. 
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всяка страна на приемника. Където 

перфорационни знаци показват, пробийте 2 до 3 мм 
отвор с диаметър през другите страни на трите яки. Сега 
използвайки правилното 


диаметър на свредлото за размера на метчика, т.е. 5 пт, 


пробийте отново всеки отвор до правилния диаметър. 
Всяка дупка вече е подслушвана, а другата 


монтирани и затегнати осем винта с гнездо (Снимка 28). 


Погледнете през приемника от 


край до край и проверете дали винтовете 


не се вижда в центъра на яките. 
Ако краищата на винтовете се виждат, те 
трябва да се съкрати. 

Сяки, закрепени вътре в 


приемник, можем да продължим с монтажа 


и монтирайте цевта, затворния блоки 


възел на основната пружина. 
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Производството на нарезна цев ще изисква струг и 
машина за нарези 

очевидно сравнително малко хора притежават такива 
оборудване. С всяко огнестрелно оръжие, което наистина може 
да бъде описано като домашно, трябва 
компрометират присъщата точност на 

нарезна цев, за лесно конструирани 

гладкоцевна версия. Докато точността 

на пистолета или пушката е много важно, 

огневата мощ на картечницата означава 

точността е от второстепенно значение. 

Надеждно получаване на възможно най-много куршуми 
целта възможно най-бързо е основната 
разглеждане. Ако притежавате или имате 

достъп до струг, очевидният метод на 

конструкцията на цевта би била да се обработи 

като твърда единица. Отворът ще изисква 
обработка до диаметър 7,5 пт, използвайки 
свредло за „дълги серии“ и след това камерно по 
обичайния начин с помощта на 

подходящ калибър на камерен райбер. 


Куршум с калибър 32 ще бъде подходящ за притискане 


в цев, обработена до диаметър на отвора от 


7,5 мм. За патрон .380, диаметър на свредлото 
трябва да се използва 8,7 или 8,8 мм. Те 
целесъобразна цев е много по-лесно да се направи. То 
се състои от двукомпонентен монтаж, т.е 


дължина на високоякостна безшевна тръба, 


подсилен със серия ключалка на вала 
яки. Яките са с еднакъв размер, 


т.е. 2", като тези, които току-що завинтихме 
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към вътрешността на горната приемна тръба. 
Тръбата на цевта е безшевна механична тръба с 
дължина 9 инча 14,29 х3З,25 пт, 

(БМТ). Категорията „МТ“ и „НТ“ на 

тръбите се използват тихо широко за 
индустриални приложения и са на перфектно 
подходяща здравина за импровизираната цев на 
огнестрелно оръжие. Яките не само 

подсилване на цевта, но и увеличаване на 
външния диаметър на бъчвите, което позволява на 
цевта да се монтира в горния приемник. 

Преди да поставим яките, цевта трябва да бъде 
камерна, за да приеме .32 калибър 

патрон, (Вижте Приложение "Е" за .380 

калибър). За патронник на цевта, а 

ще се изисква „камерен райбер“ (Вж 

Приложение „С“ за списък с доставчици). Първо, на 
цевта трябва да бъде здраво закрепена в менгеме. 
Поставете квадратното стебло на райбера ва 
подходящ държач за кран и след това плъзнете 
райбер в отвора на цевта. Продължи към 

завъртете райбера по посока на часовниковата стрелка, 
докато прилагате лек натиск напред към 

райбер. Малко количество рязане 

съединение“ също трябва да се прилага към 


райбери режещи ръбове, за да се осигури гладка 


завършете до вътрешната обиколка на 


стени на камерата. Отстранете райбера при 


интервали по време на процеса на камериране 
и внимателно почистете отвора на цевта 
стелена четка за почистване. Когато 

патронът ще се патронник до дълбочина, където 
З тт от основата на касетата стърчи от 
затворът на цевите е нарязан на патронника 
правилната дълбочина. Причината за това 
издатината ще стане видима по-късно 


когато започнем да сглобяваме машината 
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Снимка 29: Основата на патрона трябва 
да излиза на 3 мм от цевта 


пистолетен затворен блок, (Виж снимка 29). 
След процеса на камериране, 

устието на камерата трябва да бъде скосено, 
(скосени), като използвате или режещ инструмент 
за зенкер, или инструмент за премахване на 
ръбове. Целта на скосяването на входа на 
патронника е да позволи плавното подаване на 
патрони от пълнителя към цевта. Те 

фаската трябва да се изреже, така че да измерва 

около 1 мм до 1,5 мм напречно (стрелка), 
(Вижте фигура Х). Накрая отстранете всякакви 
метални стружки и т.н. от вътрешността на 
камера и отвор и проверете дали а 


патронът ще се намести плавно под него 


собствен импулс. 


ФИГУРА Х. 


Не трябва да се изисква сила за камерата 
патрона и той трябва да се плъзга плавно в 


патронника. След изрязване на 
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скосяване на отвора на камерата и проверка на 


касета, можем да започнем да сглобяваме 


цевта. 


Цевта е снабдена с шест >" яки, тези 

са със същия размер като тези, завинтени вътре 
горния приемник. Вече имаме един 

яка на цевта, завинтена вътре в приемника, до 
отдясно на порта за изхвърляне. Това е 

изваден от приемника и поставен 

над края на камерата на цевта. Това 


яката вече е разширена до ап 


0 от 14,2 пт (9/16") и трябва да е плътно прилепнал 
притиснете към цевта. Още пет яки 

сега трябва да се разшири, като се използва същото 
14,2 мм райбер с конусен щифт, който използвахме по-рано 
в глава шеста. Плъзнете две яки върху 

цев, зад фиксатора на цевта, а останалите три 
пред фиксатора 

яка, (Снимка 30). Използвайте шестограмен ключ и 
затегнете добре крепежните винтове 

всяка от петте яки. Важно е да 

поставете задържащата яка върху цевта 

по същия начин, както беше вътре в 


приемник. Ако не е, няма да е възможно 


закрепете цевта към приемника. Поставете 
монтирана цев в приемника и 

завинтете го на място с четирите винта с гнездо 
отстранен по-рано, (Снимка 31). С цевта 

на място, уверете се, че е сигурно и прави 
не се движи или върти. Много малко "игра" 
трябва да има между тръбата и яката 

монтаж. Ако след разстъргване яките 

няма да се плъзне върху цевта, цевта 

може да се полира с шкурка, докато 

яките ще се плъзгат гладко. то е 


тук си струва да се отбележи, че ако 9/16" 
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яки могат да бъдат разположени (с външна 


диаметър 25,40 или 26 мм) те ще се плъзгат 


направо върху цевта, без да е необходимо да ги разбивате. 


Ако е налично, седем 9/16" 
ще са необходими яки, шест за цевта 
монтаж и един отляво на 


порт за изхвърляне. Личен опит има 


показва обаче, че докато 9" яки са 

лесно достъпни, тези в нестандартни 
фракционните размери обикновено са по-трудни 
локализирам. Въпреки това си струва да поискате 
9/16" яки, когато купувате другия 


материали, тъй като може да са налични във вашия 


площ. 


Снимка 30: Напълно сглобената цев. 


Снимка 31: Цевта, монтирана към приемника. 
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обикновено можем да постигнем точност само 


на разположение на собственика на струга. В единия край на 
сега тръбата е изрязана, 32 мм 
дължина иЗ мм ширина, като се използва разрез 


колело, монтирано в ъглошлайф. ТНе 


след това слотът се подрязва до правилното 


размери с помощта на иглена пила (вижте фигура 


У). Не се притеснявайте, ако слотът е малко по-малък 
Както беше показано в предишната глава, не е така 

отколкото това измерване от 3 тт, не го прави 
необходимо е да притежавате струг, за да направите пистолет 

значение твърде много. Ако ъглошлайф не е 
варел, и по същия начин, фреза е 

налични, серия от взаимно свързване 
не е необходимо да се конструира седалищната част 

могат да се пробият дупки, за да се премахне по-голямата част от 


блок, или „Болт“, както обикновено се нарича. 
стомана, преди гнездото да бъде изпилено правилно 


Нормалният метод на болтова конструкция 

размери. Този слот е „Слот за изхвърляне“, 
би било да го обработя от твърдо тяло 

в който ще се побере "изхвърлящият болт". 
профил от стомана. За повечето потенциални пистолети 

курс. Ще обсъдим тази проста част в 
създателите, този метод ще бъде извън 

следващата глава. 
въпрос. Ако обаче включим само 

Краят на гнездото за изхвърляне на тръбата вече е 
онези участъци от болта, които са строго 

„фрезенковано“ с помощта на ръчна бормашина, снабдена с 
необходими и игнорирайте тези, които са 

„инструмент за рязане на конус“ (не използвайте а 
не, "скелетонизиран" болт може да бъде бързо 

фреза за зенкер, тъй като това ще отреже грешната 
сглобен от дължина на тръбата и 

степен на конус), (Вижте снимка 32). Те 
серия от яки за заключване на вала, монтаж 

целта на заострената стена, както ние 
много прилича на цевта, всъщност. 

сега ще го нарека, е да направи храненето на 
Ако притежавате струг или познавате някого 

патрони от пълнител към патронник а 
който го прави, болтът може лесно да се завърти като 

по-надежден процес. Ако конусното рязане 
единица от една част (вижте Приложение „Р" за 

инструментът не е достъпен за вас, нишата може 
чертежи на машинист). За сглобяване на 

да се режат с прави стени, като се използва 9 пт свредло 
„целесъобразен болт“ с дължина 130 пт (5 1/8”). 

за болта 32 и 9,7 или 9,8 мм за 
от 12,70х2,03 тт (#" х 14 9) 5МТ/5НТ или 

380. Трябва да се отбележи обаче, че ако 
Необходима е ЕКУ/ тръба. Първо, тръбата се нарязва на 

бормашините се използват за изрязване на вдлъбнатината, която трябва да бъде 
дължина и всеки край е изпилен изцяло 

направено преди изрязването на ежекторния слот. 
апартамент. Резачка за тръби (достъпна от всеки 


магазин), е точен метод за гарантиране 
всеки край на тръбата е възможно най-плосък. 


Използвайте резачката, за да направите плитък пръстен 


около тръбата и след това изпилете до 


знак за пръстен. Използвайки този прост метод, Снимка 32: Инструмент за рязане на конус 
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ШШОЕТ 


ФИГУРА “. 


Вдлъбнатината приема основата на 

патрон, който, може би си спомняте 

излиза на 3 мм от седалищната част на 

цевта (вижте фигура 2). Вдлъбнатината е изрязана 
достатъчно дълбоко, за да позволи касетата 

основа за "седалка" на дълбочина от 2 мми не 
освен това, (Вижте Приложение „Е“ за болт 380 
размери).„Пръчката на ударника“ вече може да бъде 
монтиран вътре в тръбата, той е 8,5 мм инча 
диаметър и дължина 31 мм. Нарежете пръчката по 
дължина, като се уверите, че всеки край е плосък, и 


поставете го в заострения край на тръбите (вижте 
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САКТКТОСЕ 
КЕСЕ55 


ФИГУРА 2. 


Фигура АА). Натиснете пръта до върха 

краят на пръта е 2 тт под края на 

тръбата. Пръчката се държи на място от две 
стоманени щифтове. Пробийте два отвора с диаметър 2 мм 
през тръбата и пръта и почукайте на две 

Щифтове с диаметър 2 мм, като щифтовете са > инча 
дължина. Първият отвор на щифта е разположен на 
около 2 мм над края на гнездото за изхвърляне и 
втората на около 10 тт над първата 

дупка. С пръта, закрепен на място, а 

2 мм дълбока заострена вдлъбнатина в стената е 
създадена, вдлъбнатина, която обикновено би била 
обработен в предната страна на болта. 

Тази област на затвора е подложена на голям натиск 
от отката 

гилза, по време на цикъла на изстрел. 

Двата щифта сами по себе си не са достатъчно здрави 
за да издържат на тези налягания, така че пръчката 
също трябва да бъде запоен със сребро за допълнително 
сила. Както е показано на фигура "АА, 


спойка се нанася върху пролуката между 


прът и вътрешността на тръбата. Използвайте ниско 
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точка на топене сребърен припой във връзка 
с флюси газова горелка пропан. Двете 

ПУ5ЕКТ 
щифтовете трябва да бъдат изтръгнати и прътът Бор 
отстранени. Намажете старателно пръчката и 
щифтове с флюсова паста, след което ги поставете отново 


в тръбата на болта. Загрейте горната част от 1" или нещо такова 


модула прът и тръба, докато стане 


ПУЗЕВТ 
светещ в светлочервен цвят и след това нанесете РТУ5 
спойката. За предпочитане е да позволите толкова 
спойка, колкото е възможно да тече между пръта 
и тръба, но не нанасяйте толкова много, че да го 
прелива върху горната част на самата пръчка. 
Сребърната спойка ще тече само върху и 
прилепват към повърхности, които са били за първи път 
обработени с флюс. Затова се уверете, че не 
поток присъства в горната част на пръта преди 
започва да нагрява тръбата. След запояване, 
оставете епруветката да се охлади, но не гасете 
то във вода. Полирайте тръбата с шкурка - 
за да премахнете всякакви остатъци от флюс и отстранете 
всеки излишък спойка с пила. 
Вече изрязахме гнездото за изхвърляне, но 
сега трябва да увеличим дълбочината му сап 
допълнителни 1,5 мм. Това може да стане с помощта на 
един от големите ножове за ножовка, мак 
или три стандартни остриета, залепени заедно. с помощта на стеблото на 1,5 тт свредло. 
Прокарайте острието напред-назад вътре в Пробийте дупката до определена дълбочина, да кажем за 
прорез, докато се постигне необходимата дълбочина. нашият пример, 12 мм. Ударникът трябва 
Добро място за намиране на използвана електрическа ножовка стърчат на 1 тт от горната част на челото на пръта 
Байез е вашият местен инженерен магазин. и следователно ударникът трябва да е с дължина 13 
Прегледайте кофите за скрап и вие тт. С други думи, щифтът 
трябва да може да намери един или повече, трябва да ес 1 мм по-дълъг от дълбочината на 
напълно достатъчно добър за тази цел. дупка, в която се вкарва. Използвай 
Следващата стъпка е пробиване на 1,5 пт диаметър пясъчен камък и оформете единия край на щифта 
дупка в горния център на пръта на ударника леко изтъняване. Нанесете капка лепило за лагери 
на дълбочина между 10 и 12 мм. Това „Госте“ в отвора на щифта и 
дупката приема ударника, който е направен поставете ударника. Сега оставете цялото 
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монтаж, докато лепилото стегне. Винаги 

проверете и проверете отново дали щифтът е такъв 
правилно регулирани спрямо издатината 

измерване преди трайно залепване 

щифта на място. Ако щифтът е неправилен 

набор, оръжието или няма да успее да стреля, или 
щифтът ще се закачи за основата на касетата, тъй като 
патронът се плъзга от пълнителя към патронника. 
Това може да причини оръжието 

задръстете или направете цикъла на изпичане хаотичен и 
ненадежден. Сега са поставени седем яки 

върху готовия тръбен възел, както е показано 

на фигура "ВВ. Те са със същия размер като 

тези, използвани за цевта, т.е. 2" и ще 

плъзнете направо без никакви модификации. 

На една от яките обаче пробийте а 

Отвор с диаметър 5 тт точно срещу 

винт, през страничната стена на яките. 

Докоснете този отвор, така че да поеме 6 мм 

винт с вътрешен диаметър около 18 мм 

дължина. Плъзнете всичките седем яки върху тръбата 
от края, противоположен на гнездото за изхвърляне 
третата яка е пробита с допълнителен отвор. 
Поставете яките така, че да са 

напълно изравнено с края на тръбата 


и след това затегнете крепежните винтове. Тпе 


6 мм винт с вътрешен гнездо действа като дръжка на болта 
и сега може да се завинти в 

модифицирана яка, (Снимка 33). Ако погледнем 
предната страна на болта, директно в 

вдлъбнатина, към която трябва да сочи ежекторният слот 
позицията три часа и болта 


дръжка до десет и тридесет (Фигура СС). Напълно 


сглобеният болт вече може да бъде поставен в 
приемника. Отстранете дръжката на болта и 
плъзнете болта на място. Сега завийте 
дръжката на болта обратно в болта през 


слот за дръжка на болта. Погледнете през ежектора 
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СОтт,АВ5 


ЗсСкЕЙ ТМ 
вотт 
НАКОГЕ 


З 


ЕЧЕСТОК 
зтот 


ФИГУРА СС. 


дупка в лявата страна на стената на приемника, 
и проверете дали ежекторният слот се вижда, 

и в правилно подравняване с отвора. 

Ако е необходимо, регулирайте дръжката на болта 
позиция, докато се постигне подравняване. Сега 
затегнете здраво дръжката на болта (Снимка 34). 


Разликата между седалищната част на 


Масите Тгапзатей Бу Соод!е 
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цевта и предната страна на затвора трябва 

сега се проверява. Това измерване е 

важно и най-общо казано 

трябва да е възможно да се постави парче тънък 
карта между двете повърхности. Дупката 
гарантира, че болтът няма да се удари в 
седалищна част, ако оръжието е "Суха стрелба", 
тоест без патрон в патронника. Като преместите 
купчината яки леко напред, разстоянието може да се 
увеличи или 

преместени назад за обратния ефект, 


акое необходимо. 


Снимка 33: Напълно сглобеният болт. 


Обърнете внимание на позицията на гнездото за изхвърляне спрямо 


дръжка на болта. 


Снимка 34: Болтът, монтиран в 


напълно сглобения горен 
приемник. 


257. 


Масите Тгапзатей Бу Соод!е 


Удобни домашни огнестрелни оръжия 


Ежекторът е част от автомата 

огнестрелно оръжие, което „изрита“ използваните гилзи 
през отвора за изхвърляне по време на стрелбата 
цикъл. С много малки изключения, 

ежекторът обикновено се състои от просто острие 
който се свързва с основата на 

патрон, тъй като откатната гилза задвижва 

болт отзад; като по този начин извади кутията 
огнестрелното оръжие през отвора за изхвърляне. 

Ще направим ежектора от 6 мм 

винт с вътрешен диаметър 2" на дължина. Те 
краят на винта се изпилява на 2 пт дебелина 

острие с дължина около 5 мм. един 

ръбът на острието след това се изпилява до конусност, 
така че противоположният ръб се превръща в 
точка в резултат (вижте фигура ГО). 

Сега ежекторът е вкаран в ежектора 

дупка и се задържа в позиция с гайка. 

Преди да се затегне гайката, ежекторът 

трябва да бъде разположен така, че заострената страна на 
ежекторът е обърнат към камерата. Веднъж 
ежекторът е на място, плъзнете болта 

напред и назад няколко пъти, проверявайки 

че не се закача или закача за ежектора. 

Върхът на ежектора трябва почти да стърже 
долната част на гнездото за изхвърляне, малка 

за постигането на това може да е необходимо количество 
ръчно монтиране. Ако ежекторът е твърде дълъг, ще стане 
завържете болта и ако е твърде къс, ще 

не изхвърляйте гилзите, когато оръжието е 


изписани. 


-59- 


Въпреки че ежекторът е много прост, правилната му 
дължина е от съществено значение (Вижте снимка 35) 


ФИГУРА БО 
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Снимка 36: Машината за навиване на пружини. 


Главната пружина трябва да е с правилната дължина, 
якост и диаметър. Ако и пролетта е 

силен, патронът ще генерира недостатъчно налягане 
за цикъл на действие, 

и превръща автомата в огнестрелно оръжие с един 
изстрел. Ако пружината е твърде лека, може и да не е така 
поемете толкова сила на отката, колкото е необходимо. 
Това може да доведе до прекомерно натоварване на 
действие или дори експлозия на затвора, като 

болтът се отваря твърде рано. Както посочих в 

том първи, опитвайки се да намеря правилния 

якост, дължина и диаметър на пружината 

може да бъде трудно. Поради тази причина навиването на 
нашата собствена основна пружина може да е необходимост. Това 
обаче е много по-лесно, отколкото може да се направи в началото 
се появи. 

За навиване на пружината се нуждаем от 14 фута дължина 
от същата пружинна жица с калибър 20, използвана 

за пружината на пълнителя. Преди да можем да навием 
пружината, проста машина за навиване на пружини 
трябва да се изгради. Машината се състои от 


само три части; 25" дължина от 19,05 х5 тт (3/4" 


3/16") плоска лента, 23 2" дължина от 
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5,5 мм прът и стоманена яка. Перфектно е 
възможно е да се вгради цялата машина 

под един час и прави навиването на пружина проста 
процедура (вижте фигура 

„ЕЕ:). 

Първо пробийте отвор с диаметър 5,5 пт (3/16”). 

>" от всеки край на лентата. След това 4 34“ 

от всеки край начертайте права линия. 

Затегнете щангата в менгеме и загрейте зоната 

на тази линия с помощта на газова горелка, докато стоманата 
свети в червен цвят. Огънете края на 

лентата в това положение под прав ъгъл 

и след това повторете същата процедура при 
противоположния край на лентата. Базата 

секцията на машината вече е готова за работа 
снабден с дорника, около който 

пружината е навита. Това е 23 2" дължина на 

5,5 мм стоманен прът. В единия край на 

дорник пробийте отвор 1,0 или 1,5 мм 

пръчката, 1" от края. Огънете 

противоположния край на дорника в два прави 
ъгъла, за да оформите дръжката за навиване. Ще стане 
е необходимо да поставите дорника в 

основа и маркирайте позицията на двете 

се огъва преди да се огъне дръжката към 

форма. Чрез използване на газова горелка за нагряване на пръта 
в точките, където са двата завоя 

се прави, дръжката се оформя лесно с 

чифт клещи. Поставете дорника в 

основа ия закрепете на място са 

стоманена яка. Завъртете дръжката и 

дорникът трябва да се върти плавно. 

Сега машината е захваната в менгеме 

и сме готови да навием главната пружина, 

(Снимка 36). Поставете жицата през 

дупка и огънете края ва 

възел, за да предотвратите издърпването му. 


Трябва да се постави дължината на пружинния проводник 
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"ча анпот 


7 ------------ 
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глризд 


лед зец ФЕ Х ар/с 
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под постоянно налягане, за да навиете пружината. 


Най-лесният метод е да стоите върху него с 


двата крака, оставяйки двете си ръце свободни за водене 
жицата и завъртете дръжката. Използвайте лявата 
ръка, за да държите жицата под лек ъгъл, докато 
въртите дръжката. Продължете да въртите, докато 
пружината се навие по цялата дължина на дорника. 
Разстояние от 4 тт, или 

около това, трябва да съществува между всеки 
бобина. Тази празнина може да бъде увеличена или 
намалена по време на навиване чрез задържане на 
жицата под по-голям или по-малък ъгъл. Първите три 
или четири намотки ще диктуват ъгъла, под който да 
държите жицата, преди да навиете останалата 
дължина. Дорникът трябва леко да се извие по време 
на навиването, за да покаже, че към телта се прилага 
достатъчно напрежение. Прережете завързаната 


секция и всяка излишна тел и с пружината 


все още на дорника, компресирайте го напълно 


няколко пъти. След пролетта ФИ ГУРА ЕЕ. 


компресиран ще се забележи, че 


С пружина и водещ прът 
пружината се е свила на дължина от 16" до 

конструирани можем да изградим противооткатния щит, 
около 11". Отстранете втулката на дорника и 


който е отговорен за задържането на болта, 
плъзнете дорника от машината, за да 


водач и пружина на място. 
отпуснете пружината. Сега отрежете пружината до 


ПРОТИВООТКАТЕН ЩИТ 


дължина 9 #" с помощта на чифт клещи. 


Главната пружина вече е завършена и готова за Яката, монтирана към седалищния край на 


монтиране към направляващия прът на пружината А 
горният приемник вече деиства като откат 


(вижте фигура „ЕР“). Водачът е с дължина 114 мм щит, но трябва да се модифицира една стъпка 


прът с диаметър 5 мм. Единият край е заоблен, 
по-нататък. Кално крило с диаметър 2 инча 


(заострен), а другият снабден сб мм шайба“ трябва да се завинти към яката 


яка. Яката е разположена на 7 мм от 
като средство за уплътняване на затвора 


края на пръта. 
на приемника. Пералнята трябва 


Плъзнете гумена шайба за кран с диаметър 1 инч има били 7 мм дупка. Кално крило 
върху заострения край на водача и го натиснете шайбите се предлагат в много различни размери 
нагоре, докато докосне яката и са широко достъпни от Бой 
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и търговци на гайки и добър хардуер 

магазини. Първо свалете яката от 

приемника и временно завинтете шайбата 

яката, както е показано на фигура "СО". Те 

яката трябва да бъде завинтена централно като 
възможно на пералнята. Друга пералня, която и дае 
диаметър над 1", се поставя от другата страна 

на яката, така че яката да е притисната 

между двете шайби. Старателно 

затегнете гайката и болта и след това пробийте два 


Отвори с диаметър 3 тт през шайбата 2”. 


и по целия път през яката, (Фигура 
„НН”). Тези два отвора трябва да бъдат позиционирани 
ФИГУРА ай 


между четирите отвора за винтови гнезда (тези 


оставете яката да бъде завинтена към 

приемник). Точността на пробиване на яката е 

много важно. Ако дупките са пробити в 

грешни места, през които те или ще пробият 

в отворите за винтове или да преминете твърде близо до 
вътрешна или външна стена на яката. Последното 

което затруднява потупването на дупките; което е 


следващата стъпка. Прокарайте кран през всеки отвор 


и завинтете шайбата към яката, както е показано 


на фигура "Г. Сега поставете яката и ФИ ГУРА НН 
шайба в затвора на 

приемника и го закрепете на място с четирите 

винтове с гнездо. Използвайте писец и маркирайте 
вътрешната страна на шайбата, като използвате стените на 
приемника като ориентир. Развийте болтовете 

и махни шайбата и ще стане 

отбелязани с квадрат, както е показано на фигурата 


„Джей Джей“. Поставете шайбата в менгеме и пила 


всяка страна надолу до линиите за писане, докато стане 


квадратна форма, както е показано на фигура „КК“. 


Отстранете леко всички остри ъгли на 


шайба, след това здраво завинтете квадрата 


ФИГУРА П 


шайба към яката, както е на фигура "1. 


-64- 


Мас!те Тгапяатеа Бу Соод/е 


Главна пружина, направляващ и противооткатен щит 


ФИГУРА |. 


ФИГУРА Ц. 


щете нетни дн вето тия ето <- 
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Снимка 37: Напълно сглобеният откат 
щит. 


Снимка 38: Откатният щит, главната пружина и 


направляващият прът. 


Щитът за откат вече езавършен и може 

да се развие от приемника, за да позволи на 
пружина и водач за монтиране, (Снимка 37). 
Плъзнете пружината върху направляващия прът и 
след това поставете този комплект в противооткатния 
щит (Снимка 38). Издърпайте болта напълно назад и 
го задръжте в това положение. Хванете модула на 
щита и водача в дланта на ръката и използвайте 
пръстите си, за да задържите 

пружина в полусвито положение. 

Докато държите болта назад, поставете пружината и 
водача в кухата среда на болта (вдлъбнатина на 
главната пружина), докато щитът се вкара напълно. 
Оставете блока да се плъзне напред, за да освободи 
напрежението върху компресирания 

главната пружина, след това завийте четирите гнезда 
винтове за задържане на противооткатния щит, пружина 


и водещ прът в позиция, (Снимка 39). 
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Дръпнете болта назад няколко пъти и проверете 


че се движи плавно без обвързване или 
закачане на която и да е част от пружината и 


направляващ монтаж. 


Горният приемник вече е напълно сглобен 


(Снимка 40) 


Снимка 39: Противооткатният щит, монтиран към 


приемник. 


Снимка 40: Напълно сглобеният горен приемник. 


ЗАБЕЛЕЖКА: Ако главната пружина на болта е навита процес на навиване на пружината, може да откриете, 
около дорника с диаметър 5,5 мм че пружината е леко стегната, когато я поставяте 
описано по-рано, главната пружина трябва да се в болта. Ако това се срещне, 

плъзга гладко през центъра вдлъбнатината на главната пружина може да се 

на болта. Въпреки това, поради неизбежното увеличи леко с помощта на свредло с диаметър 8,8 тт. 


несъответствия, които могат да се промъкнат в 
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Двата пълни комплекта приемници могат 

сега да бъдат свързани заедно и необходимото 
направени корекции, (Снимка 41). Премахване 

двата винта с гнездо от долната страна 

на горния приемник и поставете двете 

приемници заедно. Двете половини трябва да пасват 
плътно една до друга, без да се вижда празнина 
между тях. Въпреки това, може първо да бъде 
необходимо за намаляване на височината на 


списание добре леко, така че захранващата рампа 


не пречи на долната страна на 


Болт. Поставете двата винта с гнездо и болта 


двете секции здраво заедно, (виж 

Фигура „ММ“). Кладенецът и ограничителят на 
списанието все още не са фиксирани трайно 

място. Това е, за да позволи тяхното правилно 
корекция, която не е възможна до 

оръжието е напълно сглобено. Списанието 

устните трябва да докосват долната страна на болта, 
но не трябва да му пречи да се движи 

плавно напреди назад. Ако е необходимо, 

натиснете списанието по-навътре в кладенеца 

докато устните заемат правилната позиция. 

Не забравяйте, че ограничителят е разхлабен и позволява 
пълнителят да бъде преместен по-високо или по-ниско 
колкото е необходимо. Кладенецът също трябва да бъде 
регулиран така, че предният връх на фуража 

рампата докосва долната страна на болта, 

но отново не трябва да пречи на болтовете 


плавно движение. С тези двамата 


направени корекции, кладенецът и стоп може 
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да бъдат запоени със сребро на място. Внимавайте да не 
нарушете двете настройки, след което ги разделете 

два приемника. Извадете пълнителя и 

премахнете всички вътрешни части. Сега развийте болта и 
отстранете пружинния фиксатор от пълнителя 

добре. Използвайте газова горелка с пропан заедно с 
флюси спойка с ниска точка на топене 

за задържане на кладенеца и спиране в позиция. Приложи 
спойка към долната страна на ограничителя, така че 
спойката не пречи на поставянето на 

пълнител обратно в оръжието. Не нанасяйте твърде 
много припой, достатъчно е само няколко капки 
необходими за задържане на ограничителя в позиция. 
Газови факли и туби с пропан са 

широко достъпен от повечето добър хардуер 

магазини. Газовите туби може да са понякога 

наричани „смес от пропан/бутан“ и са 

идеален за сребърно спояване, тъй като сместа от 
газовете дават много по-висока температура от 
стандартната бутанова горелка. Трябва да се приложи флюс 
към зоната, където се изисква спойката 

пускане и след това се нагрява, докато стоманата стане 
свети в светлочервен цвят. При запазване на 

горелката в положение, докоснете поялника 

срещу горещата стомана, докато спойката потече. 

След като потече необходимото количество спойка 
ставата, отстранете пламъка на горелката и оставете 
частта да се охлади бавно. След като частта се охлади, 
почистете всички остатъци от флюс и излишната спойка 
с пила и след това полирайте с помощта на медиум 

клас шкурка. Списанието добре е 

запоени по горния му страничен ръб, в точката 

където преминаваше през горната вдлъбнатина. 
Сглобете отново пълнителя и прикрепете захващащата 
пружина към гнездото. Вече можем да се измъкнем 


двата приемника отново заедно. 


Мас!те Тгапяатед Бу Соодйе 


Сглобяване на автоматичния пистолет 


тлли яапом 


"лоцуедоз влалгозал ом) г 1о0я 
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Снимка 41: Горният и долният приемник, готови за свързване. 
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Подходящият слинг е много важен 

аксесоар на всяко огнестрелно оръжие, по-голямо от а 
пистолет, като средство за лесно носене 

оръжието. Очевидно, ако прашка е 

наличен в търговската мрежа, закупуването на такъв е 
по-просто от правенето на такъв. Но, както при 

самото огнестрелно оръжие, ще приемем, че това не е така 
е възможно и е необходимо да се направи такъв. 

Нека се изправим пред фактите, откачените във властта 
тези дни забраняват оръжията, ножовете и 

всякакви други обекти на изкупителна жертва, които те 
желание. Тези енергични луди може да забранят 
прашки и кобури също. Те ще твърдят, че ще стане 


спрете престъпниците, носещи оръжия! 


Може да се направи напълно подходящ слинг 

от повод за кучета с дължина 4 фута или един от 
по-дълги поводи, използвани за коне, крави и др. 

Те са лесно достъпни от всеки домашен любимец, 
магазин за конни или селскостопански стоки и са 
направени от точно същия материал като а 

специално изработена прашка за пушка. Предпочитам платно, 
но кожата или найлонът служат по същия начин 


предназначение. Оловото или поводът трябва да са 1" до 


Снимка 42: Закопчалки за прашка. 
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|+- Зотат--->| 


Фр 


та 


25тм 


ФИГУРА ММ. 


1 1/8" широки да е черен или тъмнозелен 


цвят. Сега трябва да се направят две катарами 


прикрепете прашката към оръжието. Това са 
направена от 30 х 25 пт секция от 2 пт 
дебела стоманена плоча (вижте фигура „ММ“). 


Чертеж "А" показва защрихованите секции 


който трябва да бъде премахнат. Използвайте бормашина за 
премахнете двете нежелани секции и 

изпилете двата правоъгълни отвора към 

размери на чертеж "В. Закръглете четиримата 

ъглите с пила и полирайте всеки ръб 

и повърхността на катарамата с шкурка, 

(Снимка 42). Това полиране е важно 

тъй като всякакви остри или грапави ръбове биха могли 
протрийте или прорежете материала на прашката 
период от време. Не се притеснявайте, ако катарамите 
правите не са точно със същия размер като 

тези на илюстрацията, е необходимо само 


за подаване на прашката в дупките на катарамата. 


Сега регулирайте дължината на прашката според вашите 


собствени лични изисквания. 


Масите Тгапзатей Бу Соод!е 
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Изгледи отдясно и отляво на напълно сглобеното огнестрелно оръжие. 
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От съображения за яснота на картината машината 
пистолет, видян през страниците на тази книга, 

се показва в окончателния си завършен вид. 
Огнестрелното оръжие на този етап все още ще има своето 
вид на необработен метал, така че ще обсъдим 

тук целесъобразният метод за довършване. 

Процесът на посиняване с горещо оръжие, използван в 
оръжейна фабрика или от професионалист 
оръжейник, няма място в книга като тази. 

Не само специалните химикали биха били 

изисква се, но сини резервоари и отопление 

апарат също. Видяхме кака 

автоматичен пистолет може да бъде конструиран при 
дом от общодостъпни материали. 

Единствено правилно е да завършите използването на оръжието 
най-простият домашен метод. 

Един от най-добре изглеждащите готови пистолети, които имам 
установено е да "втвърдява цвета" всеки 

съставна част на огнестрелното оръжие. Това може да бъде 
направено с помощта на нищо повече от газова горелка. 
Този метод не е истинско закаляване, но дава подобно 
и изключително добре изглеждащо покритие. С 
изключение на болта, зъбното колело и пружините, 


всички части са завършени по следния метод. 


Всички видими външни повърхности трябва да бъдат 


шлайфан до гладко полирано покритие са 
фин клас шкурка. Колкото по-добре е 


финалът е преди прилагането на горелката, на 


по-добре финалът ще изглежда след това. 
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Както посочих по-рано, много по-лесно е 
полирайте частите след направата на всяка част, 
вместо да се налага да завършвате всеки раздел 


на оръжието на този етап. 


Първо ще завършим горната и долната част 
приемници. Отстранете всички вътрешни части от 
горния приемник с изключение на 

ежектора. Поставете приемника вертикално 

позиция върху стоманена плоча или друг огнеупорен 
повърхност. Приложете пламъка на факлата към върха 
края на приемника, като го държите в това 

позиция, докато на повърхността на стоманата се 
появят топлинни пръстени. Това трябва да се случи в 
около 30 секунди, ако приемем пропан 

използва се газова горелка. Не местете пламъка 
наоколо, но го задръжте на същата точка, докато 
Вижда се, че стоманата променя цвета си. Сега 
преместете пламъка по-надолу в приемника 

и на всеки 2" интервал повторете 

процес, описан по-горе. Когато цялата 

страната на приемника е "топлинно обработена", завъртете 
приемника наоколо и извършете 

същата процедура от останалите три страни. 
Долният приемник е завършен точно в 

същия начин. Не премахвайте дръжката, тъй като 
може да се остави на място, но се уверете, че всички 
вътрешните подвижни части се отстраняват. 
Списанието също трябва да бъде оголено 

преди тялото на списанието да може да бъде 
завършен. Сглобката на цевта може да бъде 
завършен като цялостна единица, без да има 

за премахване на яките, но поради 

тежък габарит на тръбата и дебелина на 

монтаж, отоплението на стоманата ще отнеме 
повече време. Малки секции, като спусъка и 


предпазителя, са завършени по същия начин 


Масите Тгапзатей Бу Соод!е 


Окончателно довършване 


начин като по-големите компоненти. очевидно ключалката на вала и шайбите са 

огнестрелното оръжие може да бъде завършено с помощта на един от често поцинковани и цинкът ще пречи 

сините покрития за студен пистолет, достъпни от с процеса на посиняване. Въпреки това, цинкът 
всеки оръжеен магазин, но така стоят нещата може лесно да се отстрани с бързо накисване 
отивам там може да няма много оръжейни магазини в солна киселина. Оставете предметите вътре 
остана преди много време! Освен това топлината киселинния разтвор, докато предметите спрат 
метод на лечение на довършителни работи е повече "бълбукане". Това показва, че целият цинк 
издръжлив и според мен по-добре изглеждащ. е бил премахнат. Като средство за 

Ако решите да използвате студеното синене предотвратяване образуването на прилив, частите 
метод, бих посъветвал закупуване на течността след това може да се накисне в гореща сода за хляб 
версия на продукта. Трябва да се отбележи, разтвор (сода и гореща вода) преди 

обаче, че студеният пистолет синя течност ще пристъпете към посиняване на частите. Бурето 

не прикривайте никакви дълбоки следи от надраскване и не е необходимо да има болтови възли 
налични по външните повърхности на оръжията. демонтиран и може да се потопи в 

Който и метод на довършване да се използва, той две напълно сглобени решения. Който и да е 

ще изглежда толкова добре, колкото количеството на процесът се прилага за завършване на външния 
усилията, които сте положили предварително. Забележете също, повърхности на картечницата, получената 

че много хардуерни продукти като напр финалът трябва да се окаже приятен. 


Цветно изображение, показващо готово огнестрелно оръжие. 
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Знам какво си мислите; „ЩЕ ЛИ ТАКА 


ВЗРИВЯВАНЕ"? Отговорът на това 

разбираем въпрос е положително НЕ, 

при условие че оръжието е създадено с помощта на 
същите материали и строителни методи 

описани в тази книга. Въпреки това, с всяка 

домашно огнестрелно оръжие, разумно е да се тества 
стреляйте с оръжието с единични изстрели преди това 
пълнене на пълнителя до максимален капацитет и 
дръпване на спусъка! Стрелба с единични изстрели 
първо също така улеснява виждането какво, ако има такова, 
необходими са корекции. Първоначално заредете 
един патрон в пълнителя и петел 

оръжието. Насочете огнестрелното оръжие в сейф 
посока и натиснете спусъка. Тпе 

патронът трябва да стреля и изразходваната гилза 
трябва да се изхвърли през порта. 

Повторете тази процедура, но този път заредете 

три патрона в пълнителя и 

натиснете спусъка. Оръжието трябва 

стреляйте бързо. При условие, че няма задръствания 
опитен, пълнителят е зареден до максимален капацитет 


и един дълъг залп 
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може да бъде уволнен; изхвърляне на пълнителя. 
Спусъкът може да бъде пуснат по всяко време 

по време на цикъла на изпичане и гърнето трябва 
заключете затвора обратно в напълно взведено положение 


позиция. 


Повечето автоматични огнестрелни оръжия .32/.380 имат а 
много висока честота на цикъла и целесъобразният 
автоматичен пистолет не е изключение от това правило. 
Напълно зареден пълнител ще се изпразни 

около две или три секунди, така че оборотите са 

да нети се кихне. Това е доста скъпо 

на фронта на боеприпасите обаче. Трябва да се 
използват изцяло метални боеприпаси (ЕМ)). 
оръжието да функционира надеждно. Бурето 
дължината също е важна, защото дължина по-малка 
от9" няма да генерира достатъчно 


налягане за надеждно завъртане на болта, така че не го правете 


бъдете твърде ентусиазирани с ножовката. 


Огнестрелното оръжие Ехрефеп! не е предназначено (или 


предназначени), за да се конкурират с фабрично 


изработеното огнестрелно оръжие по външен вид или качество 


на използваните материали. Товае компромис 

оръжие от последна инстанция; на разположение, когато повечето 
законните и конвенционалните огнестрелни оръжия имат 
е законодателно далеч, както в авторите 

държава на пребиваване. Въпреки това, за всички 
намерения и цели, Целесъобразното 


Автоматичният пистолет е жизнеспособно огнестрелно оръжие 


конструиран с разумна степен на 


грижа и внимание към детайла. 
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Размерите на тръбите, показани по-долу, са тези, необходими за конструирането на основните 


съставни части на автоматичния пистолет, т.е. приемници, цев, пълнител и затвор и др. 


1) 30 х30 х2 мм (горен приемник) тръбите са идеални за изграждането на 
импровизирана цев за огнестрелно оръжие. Поради 


многото различни размери тръби, налични в 
2) 30 х30 х 1,6 тт (Долен приемник) 


„безпроблемно механично" и „безпроблемно 


3) 25,40 пт х 12,70 пт + 12,70 х0,91 хидравлични тръби е възможно да се конструира цев, 


която да отговаря на почти всеки калибър огнестрелно 


уин 
пие издело керо списание! оръжие. Когато е възможно, тръби с голям габарит 


могат да се използват за дула на оръжия, при условие 


к. 1 анода титана че дизайнът на огнестрелното оръжие го позволява. 
Въпреки това, няма причина, поради която по-лека 
2) 1 Оратр Потр кани тръба не може да се използва за конструиране на цев 
5МТ/5НТ/ЕВУУ (болт) на оръжие, но може да е необходимо тя да бъде 
подсилена с втора 
9 15,88 гг х 34,93 пат х1,6 тт ЕКМ/ тръба или серия от стоманени яки за допълнително 


сила. Производителите на тръби рядко дават размера 
(Списание Ууе!) 


на отвора на тръбите в своите каталози. 
Вместо това се доставят само тръбите с външен 
7) 40 тт х 20 тт х 1,6 пт ЕКМУ/ 
диаметър и дебелина на стената. 
(Дръжка) За да изчислите размера на отвора, стената 
дебелината трябва да се умножи по две и 
8) 50,80 пат х 1,6 пт (2" х 169) това измерване се приспада от 
външен диаметър на тръбите. Например, а 


(Предпазител на спусъка) 
дебелина на стената от 2,50 мм се удвоява и 


Тръбите за ЕКУ/ са много полезни за конструкцията на става 5 мм. За тръба 14 х 2,50 мм, 
приемници и пълнители или като обшивка за изчислението ще бъде както следва;- 


подсилване или увеличаване на 
Диаметър на тръбата 14 мм 


диаметър на друга тръба. Не трябва да бъде 
Дебелина на стената 5 мм 


използва се за стрелба с пистолет, освен ако не е друго 
Диаметър на отвора <- 9 мм 


е наличен, поради заварения си шев 


строителство. Категорията 5МТ и 5НТ на 
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Размери на тръбите за импровизирани цеви за огнестрелно оръжие от .22 пт ге до пушка 12 калибър. 


Безшевна механична тръба (5МТ) и безшевна хидравлична тръба (5НТ). 


КАЛИБЪР НЕОБХОДИМ РАЗМЕР НА ТРЪБАТА (плуг) ДИАМ. НА ОТВОРА (мм) 
22 Пламък 9,53х 2.03 (5МТ) 5.47 
9,52х2,03 (ХНТ) 5.46 
25 АСР 12,70 х3,25 (5МТ) 6.20 
32 АСР 14,29 х3,25 (5МТ) 1.79 
.38/.357 15,88 х 3,25 (5МТ/5НТ) 9.38 
19.05 х 4,838 (5МТ) 9.29 
9 мм/.380 14,29 х 2,64 (5МТ) 9.01 
14.00 х 2,50 (НТ) 9.00 
15.00 х 3.00 (5НТ) 9.00 
44/.410 20,64 х 4,88 (5МТ) 10,88 
19.05 х 4,06 (5МТ) 10.93 
45 АСР 17,46х 2,95 (5НТ) 11.56 
12 калибър 26,99 х 4,06 (5МТ) 18,87 
28,58х 4,06 (5МТ) 20.46 
28,00 х 4,00 (БНТ) 20.00 часа 
30.00 х 5.00 (БНТ) 20.00 часа 


Всички размери на тръбите, изброени тук, предлагат отлично прилягане „Вие! го Воге“. 


Всички ще изискват камериране с подходящ калибър камерен райбер. 
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Следният списък от доставчици доставя висококачествени „камерни райбери“ по целия 

свят. Цените наистина варират, но към момента на писане, райберите Спагег започват от 
около 3535 (Е20) за райбер .22 Пт ге. За картечницата, представена в тази книга, е необходим 
райбер в .32 или 380 ац!о. Те се продават на дребно на около 555. 

В Интернет има многобройни доставчици на камерни райбери, от които списъкът по-долу 


е само малък пример:- 


ПОЛЕЗНИ АДРЕСИ: 


ПРЕЦИЗНИ РАЙФЕРИ НА ОАМО МАМ5ОМ 

820 ЕМВОКУ КОАО, 

СКАМО ВГАМС, М1 48439, (Тел: 810 953 0732 
САЩ. 1Факс: 010 953 0735 


Имейл: ОСамдйтапзопгеатегв.соп 


уууму.тапзопгеатегз.соп 


СГУМЕК МАМОЕАСТИЪНТМО СО, 

1645 УМЕЗТ НАМПМ КОАО, 

КОСНЕЗТЕВ НП 15, М1 48309, (Тел: 248 853 5555 
САЩ. Факс: 248 853 1530 


Имейл: сСутегосутепод!.сопт 


уллму.суплегтоо!5.согп 


ШОНИ ИНСТРУМЕНТИ, 

840 ММ 6ТН ЗТВЕЕТ, ОТТЕ Е, 

СВАМТ5 РА55, ИЛИ 97526 (Тел: 541 471 9161 
САЩ. 


Имейл: геатегздай.пе! 


умлу.геаглеггепта!5.сопа 
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Силно препоръчвам използването на а 
професионално шлифован райбер за рязане на 
камера на всяка цев. Въпреки това, ако е така 
необходимо за изграждане на ваш собствен райбер, на 


може да се използва следният метод. За разлика от 


камерата, която изрязваме в обем първи, използвайки а 


райбер с конусен щифт, кутията с прави стени 

на патроните .32 и .380 означава, че 

може да се изреже импровизирана камера с помощта на 
серия от три свредла. За .32 

камера имаме нужда от едно свредло 7,8 мми 

две, 8,5 мм, иза .380, 9 мм свредло 

и две с диаметър 9,5 мм. Което от 

двата калибра може да се наложи да ги срежете 
камера за, единствената разлика е в 

диаметър на използваните свредла, всички други 
измерванията остават същите. Ние ще 

продължете така, сякаш режете патронника за 
патрона 32. Първо, три 78 мм, или 

около това, дължина на цевта 14,29 мм 

са необходими тръби (вижте фигура „ОО"). Ние 

отсега нататък ще ги наричам „тръби за раймери“. 

На. Вътрешният диаметър (10) на всеки от 

три тръби трябва първо да се разширят с помощта на 
трите размера на свредлото, дадени по-горе, т.е 


тръбата е разширена до диаметър от 


7,8 мм, а останалите две тръби до а 
диаметър 8,5 мм. Както може да се види в 
придружаващ чертеж, райберна тръба Мо1 
приема свредлото 7,8 тт и Мо2 и 


КМоЗ тръби за 8,5 мм свредла. За .380 


камера тръба Мо приема 9 мм 


бормашина и тръбите Мо2 и МоЗ 9.5 
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мм свредла. След разширяване на тръбите, а 

трябва да се пробие дупка, за да поеме гнездото 
завийте в позицията, показана на 

придружаващ чертеж. Целта на 

винтът с гнездо трябва да държи здраво свредлата 

в позиция. Само едно свредло, 8,5 мм 

(9,5 пт за 380), изисква всякакви 

промяна преди "комплекта райбери" може да бъде 
използвани за рязане на камерата. Смисълът на това 
свредлото трябва да бъде премахнато и по този начин, 
създайте режещ инструмент с плосък край. Това може 
се постига доста лесно чрез докосване на 

края на върха на свредлото срещу въртящото се 
колело на настолна мелница, докато на 

в същото време, бавно завъртайки свредлото, така че 
точката се отстранява равномерно. Заслужава си 

като посочи, че ако е налична бормашина 

за вас смисълът на тренировката може да бъде 

точно отстранен чрез просто поставяне на 

пробийте в патронника и спускане на 

въртяща се бормашина върху песъчинки (Сагрогипдит) 
камък, обаче, по-голямата част от точката на пробиване ще 
все още трябва първо да се премахне, като се използва пейката 
мелница, преди да използвате метода на бормашина 


на завършване на края на свредлото. 


Двата режещи ръба на свредлото с плосък край 

сега трябва да се наточи отново внимателно 
„докосване“ на задните ръбове на двете 

ножове срещу колелото на пейка 

мелачка. Тази процедура е подобна на ге 

заточване на върха на бормашина, с изключение на 


за нашите цели, краят на тренировката вече еа 
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ФИГУРА „ОО“ КОНСТРУКЦИЯ НА РАЙБЕР. 


едрез 


Ко 3 
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режещ инструмент с плосък край. Поставете всяко свредло вътре 
това е съответната тръба на райбера и регулирайте 
Пробийте Мо, докато излезе на 16 пт от 

края на тръбата на райбера (с изключение на свредлото 
точка). Сега настройте свредла Мо2 и МоЗ 


съответно до 13 мми 14 мм. ТНе 


измерването на бормашината е еднакво и за двете 


.32 и .380 калибър. Когато всяка тренировка е 


нагласени на измерванията, дадени по-горе, затегнете 
всеки винт с гнездо, за да предотвратите движението 
на свредлата по време на употреба. 

Плоската страна трябва да бъде шлайфана върху 
страна на всяко свредло, за да могат да бъдат 


се обърна с помощта на стандарт 


„докоснете 


гаечен ключ/държач“. Преди комплекта райбер да може 
се използва направляваща тръба, за да се гарантира 
камерата е точно изрязана. Това е 


нищо по-сложно от тръба с дължина 6 9" до 7" от 20,64 


х 2,95 пт. 


Нашият импровизиран комплект райбер вече е готов 

за използване. За да изрежете камерата, продължете както 
следва. Затегнете здраво тръбата на цевта ва 

менгеме под приблизително ъгъл от 45 градуса спрямо 
Челюстите на менгемето и плъзнете водещата тръба отгоре 
края на цевта. Сега плъзнете номер 1 

пробийте райбер във водещата тръба, както е показано 


на придружаващите снимки, 45 и 46. 


Всяко райберно свредло се използва в реда, в който е 


номерирани, т.е. едно, две и три. Приложи 

малко количество режеща смес, ако 

налични, до върха на всеки райбер и 

продължете с изрязването на камерата. Бавно се завъртете 
всеки райбер, докато едновременно 

прилагане на малко количество напред 

налягане, докато всеки райбер среже напълно 

това е съответната дълбочина. На интервали по време 
на операцията по рязане почиствайте всякакви 


метални стружки от вътрешността на камерата. 
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След като използвате последния (МоЗ) райбер, поставете 


райбер Мо обратно в тръбата на цевта 

и го завъртете няколко пъти. Това ще бъде 

необходимо за премахване на наличните натъртвания 
в дъното на камерата, причинени от 

използването на плосък инструмент МоЗ за райбер. 
Накрая, като използвате телена четка за почистване 


на варел, отстранете всякакви метални стружки и т.н 


вътре в цевта и камерата. 


Камерата вече е изрязана и трябва да бъде 

възможно плъзгане на патрон в патронника. Касетата 
трябва да се плъзне навътре 

свободно и със собствен импулс 

преди да спре. В този момент основата на патрона 


трябва да стърчи 3 мм 


от затвора на цевите, както видяхме по-рано 


в глава седма. 


След проверка на пасването на патрона и рязане 


скосяването на отвора на камерата, можем 


продължете да сглобявате отново цевта. 


Импровизираният камерен райбер не е 

идеален метод за рязане на камерата наа 

огнестрелно оръжие, но ще е достатъчно, ако професионално 
райберът на земната камера е, по някаква причина, 
недостъпен. Струва си да се отбележи обаче, че 
истинската статия е такава 

широко достъпен, че си заслужава 

инвестирайки в едно. Те са относително 

евтини и правят камера на 


всяка оръжейна цев бърза и лесна работа. 


Масите Тгапзатей Бу Соод!е 


Удобни домашни огнестрелни оръжия 


Снимки 45 и 46: Инструментът за райбер от три части; и по-горе, монтирани към цевта, 


готови за нарязване на патронника. 


Обърнете внимание на инструмента за райбер МоЗ с плосък край; показано трето отляво. 
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Автоматичният пистолет, представен в тази книга 
може също да се изгради около популярния 380 
автоматичен пистолетен патрон само с лек 
необходими модификации на 

пълнител, затвор и цев. Кое зависи само от 


индивидуалните изисквания 


калибър огнестрелното оръжие е с патронник. 


Цевта е конструирана с помощта на точно 
същите принципи, описани в гл 

Седем. Единствената разлика е в размера на 
използваната тръба. Дължина 14,29 х 2,64 мм 
За конструирането на .380 са необходими Б5МТ тръби 
варел. Тръбата трябва да е9" или 10" инча 
дължина и камера, за да приеме 380 

патрон с подходящ калибър от 

камерен райбер. Когато се камерира, 
основата на касетата трябва да стърчи 3 мм 
от затвора на цевите. Камарата 

устата е скосена точно по същия начин 
начин, както е описано за цевта .32. 

След това фиксаторите на вала се разширяват 
и монтиран към цевта. Цевта .380 е 

вече е завършен и може да се монтира към 


приемник. 


Има два други размера на тръбите, които може да са 
използва се за цевта .380, в случай на 


14,29 х 2,64 мм тръба не е налична. 


Това са 14 х 2,50 тт и 15 х 

3,00 мм тръби. И двете предлагат размер на отвора 
точно .380 (9 пт), и всеки от тяхеа 

напълно добра алтернатива за машината 


пистолетна цев. Въпреки това, ако някой от 
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горните тръби се използват, яките ще 


изискват разглобяване с помощта на райбер от 14 


или съответно 15 мм диаметър. 


МОНТАЖ НА СПИСАНИЕТО 


Конструкцията на пълнителя за 380 

патронът е идентичен с този за 32, Ше 
единствената разлика е в диаметъра на тръбата 
използвани за конструиране на пълнителя и 
разстоянието между ръбовете на пълнителя. ТПе 
кладенец на списанието, последовател и главна пружина 
не трябва да изисква никакви промени. 
Необходима ни е дължина от 1" х >" тръба за 
пълнителят .380 с дебелина на стената от 

1,22 или 1,50 тт (вместо 

1,6 мм, използван за пълнителя 32). 

Втората тръба, 1/2" (12,70 пт х 

0,91 мм) остава същият и за двата калибъра 
списания. Използваният малко по-тънък габарит 
за пълнителя .380 увеличава 

списания вътрешни размери и като а 

резултат, списанието ще приеме 380 


патрон. 


Устните на списанието се оформят с помощта на 


същия блок на формата, използван за .32 


пълнител, с изключение на устните за 380 трябва 

да бъдат „настроени“, така че разстоянието между тях да е 
приблизително 9 мм. Определено количество от 
трябва да се очаква ръчно монтиране 

какъвто и калибър да сме 

сграда, за да се гарантира, че функционира възможно най-надеждно 


колкото е възможно. 
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380 Преобразуване 


БОЛТОВ МОНТАЖ 


Необходима е само една промяна на болта 
монтаж, за да го приеме и функционира 

с помощта на патрон 380. Тази промяна 

са размерите на вдлъбнатината на касетата 
обсъдени в глава осма. Ако приемем, че ние 
изграждате болт .380, е необходимо само да 
увеличите диаметъра на вдлъбнатината на патрона 
(частично) с помощта на инструмента за рязане на конус, 
така че да позволи основата на 380 

патрон към вдлъбнатина (седло) до дълбочина от 
2 пт, както е показано в глава осма. 

Трябва да се отбележи, че тази модификация 

може да се извърши само през първия 

етап на сглобяване на болта, а не след 


е монтиран ударник. 


Измерването на изпъкналостта на ударника е 
същото като за патрон .32, т.е. 1 пт от лицето на 


вдлъбнатината на патрона. 2 


ЕЖЕКТОРЪТ 


Ежекторът не трябва да изисква никакви 
промяна на неговата дължина или ширина. 
Въпреки това, малко количество ръчно монтиране 


може да се наложи. 


ЗАБЕЛЕЖКА: „Продължителността на 


живота“ на болта 380 неизбежно е по- 
малка от тази на болта .32. Това се дължи 


на намаляването на дебелината на стената 
на вдлъбнатината на патрона .380, 
причинена от използването на патрон с 
по-голям диаметър .380. Следователно 
болтът .380 ще изисква смяна на по-чести 
интервали. 
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НЕОБХОДИМИ РАЗМЕРИ НА 


ТРЪБИТЕ ЗА ЦЕВТА, БОЛТА 
И ПИСАЛНИКА .380. 


ЦЕВ 14,29 х 2,64 тт ХМТ (или 14 х 
2,50 / 15 х3,00) 


БОЛТ 12,70 х 2,03 пт 5АМТ/5ЗНТ/ЕКУУ 


Списание 25,40 х 12,70 пт (17 х”"х 
1,22 г) (или 1,50 пт) и 12,70 х 0,91 


тт (Ф" х 20 калибър) кръгла тръба. 


Масите Тгапзатей Бу Соод!е 


Удобни домашни огнестрелни оръжия 


Чертежите на следващите страници може да са 
използва се, ако болтът трябва да се обработва с 
помощта на струг (вижте фигура „РР“). В интерес на 
трябва да гарантираме, че болтът е толкова здрав 
и издръжлив, колкото е разумно възможно 
обработете го от подходяща стомана. Ние не правим 
искате да закалите и темперирате болта 

след механична обработка, поради неизбежното 
„технически средства“, участващи в това. 
Въпреки че втвърдяването би било желателно, 
за обикновения любител би било 
неосъществимо предложение. Реалният размер 
(диаметър) на болта би наложило 

използването на подходящ източник на топлина като а 
огнеупорни тухли или малка пещ 

в който да загреете компонента до 
необходимите температури на закаляване и 
отвръщане. Да не говорим за способността да 
използват такива техники и оборудване. 

Малки части като, например, шип, 

спусъка или ударника се нагряват доста лесно 
третирани с помощта на нищо повече от газова 
горелка пропан (достъпна от всеки 

строителен магазин) и кофа с масло или вода 

в който да тушира работата. Колкото по-голям 
компонент създава проблеми за 

среден индивид. 

Не всичко обаче е загубено, защото стоманите са 
предлага се в предварително закалени и 
закалени условия. С други думи, 

стоманата идва „от рафта“ в пред 


закалено състояние, докато при същ 
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времето е достатъчно „меко“ за обработка. 

Тези стомани са подходящи за нашите 

изисквания (и много други), където а 

необходима е разумна степен на устойчивост на 
удар и износване. Две предварително закалени 
стомани намерих за подходящи (и това изглежда 
да бъдат сравнително лесни за намиране) са 
709М40 (ЕМ19Т) и 817М40 (ЕМ24Т). 

Ще трябва да закупите такива материали 

от "специален стоманен акционер", така че вижте 
в „Жълтите страници“ под „Стомана 

Акционери за доставчик във вашия район. 
Търсенето в мрежата също е добра идея. 

Такава стомана е доста скъпа по отношение на, 
например мека стомана, особено ако 

трябва да го доставят, но може да бъдете 
възможност за закупуване на къса дължина като 
„мостра“ или „изрязана“. Винаги проверявайте кога 
закупуване на такава стомана, чеев Т 

състояние“, което означава, че се продава в пред 
втвърдено състояние. Някои производители на стомана 
също така рекламират свои собствени марки „специални“. 
стомани" в предварително закалено състояние и 
ако решите да закупите едно от тях, 

трябва да се уверите, че стоманата е подходяща за 
вашата цел. Най-общо казано, трябва 

попадат в категорията с висока устойчивост на опън, 
удар и износване. Легираните стомани, които имам 
изброените са добър пример за тях 

изисквания и са относително лесни за 


локализирам. 


Обработката на болта е лесна 


Масите Тгапзатей Бу Соод!е 


Чертежи на машинист 


процедура за струговане за собственика на струг. Започнете 
със сечение от кръгла лента, най-малко 26 пт 


в диаметър и обработете болта до 


следните размери: - 


Позовавайки се на фигура „А“, външни диаметри (ОО) 


Общата дължина на болта (ОАЦ е 131 пт. 
Предна секция (А1), обърнете към ОА! на 
53 тт и 13 тт ОО. Завъртете оставащата дължина (А2) 


до ООП от 26 тт, в идеалния случай. 


Фигура „В“: С помощта на свредло с диаметър 5,5 пт 
основната пружина/водещата вдлъбнатина (В1) е 
обработен на дълбочина 100 мм. Тпе 


след това вдлъбнатината се пробива отново до дълбочина от 


74 тт с помощта на накрайник с диаметър 9 пт. 


Вдлъбнатина на касетата. Вдлъбнатината на касетата 


(В2) е машинно обработен до диаметър 9 пп 


и дълбочина 2мм. 


Фигура "С: Слот за ежекторен болт. Машинен слот (канал) 
сдължина 32мм и Змм 

ширина (С1). Дълбочината на слота е 4 тт (С2). 

Слотът може да бъде обработен във всяка точка 


радиуса на болта на този етап. 


Фигура СЗ, Позиция на дръжката на болта (гледайки във 
вдлъбнатината на патрона). Пробийте отвора за дръжката 
на болта под ъгъл от 45 градуса в съседство с 

слот за ежекторен болт на дълбочина 6 мм. Докоснете 


отвор за приемане на гнездо с диаметър 6 пт 


винт. 


Фигура "", дупка за ударник. Пробийте до 1,5 мм 
диаметър (01) и 12 тт дълбочина (02). 

Щифтът се състои от опашка на бормашина с диаметър 1,5 мм и 13 мм 
по дължина. Задръжте щифта с помощта на лагер 


лепило или подобен продукт. Ри трябва 
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стърчат на 1 тт от лицето на вдлъбнатината, когато са напълно 


седнал (02). 


Фигура "Е", 380 болт. Всички размери за 
-32 болт се прилага еднакво към 380 болт, 
с изключение на вдлъбнатината на касетата (ЕТ) 9,7 пт до 


10,0 пт диаметър и предна част (Е2), 13,5 пт "О0".3 


Фигура |, Позиционирайте отвора на дръжката на болта 


50 мм от задната страна на болта. 


3 Забележка: може да се наложи известно количество „ръчно 
монтиране“, за да се гарантира, че болтът ще функционира 


надеждно. 
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„32 РАЗМЕРИ НА БОЛТА 


(Всички измервания в милиметри) 


ПОПКЕ “РР” 
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.380 РАЗМЕРИ НА БОЛТА 


(Всички измервания в милиметри) 


--- - 13.5щм--- -- 


ЕТС.Е 


ворт нАМОБЕ РОЗТТТОМ ТР 90щщ с» 
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Масите Тгапяатеа Бу Соод!е 


1. ПРАМКА 2. 
НАПРАВЛЯВАЩ 

ПРЪТ 3. ГЛАВНА 
ПРУЖИНА 

4. БОЛТ 5. ДРЪЖКА НА 
БОЛТА 6. ОПЕРАТОР 

НА БОЛТА 7. 

ЕЖЕКТОР 8. ДЪРЖАЧ НА 
ЦЕВТА 9. 

ЦИЛИНДР 10. ГЛАВНА ЗА 
ПИСАЛНИКА 11. 
ПИСАЛНИК 12. СТОП НА 
ПИСАЛНИКА 13. ПРУЖИНА НА 
ОСНОВНАТА ПЛОЧА 14. 
ЗАКЛЮЧВАЩ 


СХЕМАТИЧЕН ЧЕРТЕЖ СПИСЪК ПРУЖИНА 15. 


ЗАХВАЩАЩ 
НА КОМПОНЕНТИТЕ. БОЛТ 16. ПРУЖИНА НА 


ПРУЖИНА 17. 
ПРЕЖИВКА 18. ПРЕДПАЗИТЕЛ НА СПУСКА 19. СПУСК 20. РЪ 


Мас!те Тгапяатеа Бу Соос/е 


Удобни домашни огнестрелни оръжия 


.32/,.380 Масптпе 
Рато! МК | 


Тне юпомпа таснте ро! деядп 15 
5иийаг То Ме .32/380 Мастпе Р5То!, 
ехсер! ог ап айегтайуе Бой апяЯ 
татзрипа дезап апЯ зпайНу аШегет 
гесемег Ятепяопз. Те Вгеапп саппо! 
Бе сопзпистей ептеу Бу Напа Б! 
гедигез Не изе оГа |аШе То сопз ус е 
Бой апа гесой 5 "е!4. Ноууемег, Пе Нгеагт 
5 еазег То БИйЧ дчие То а 5итрег Бой 
дезтап. Те иррег апЯ |омеег гесемегв аге 
сопзписте9 Кот Ше зате 30 х ЗОгап 
иБтма 5сиззед еатег. Те Ююомтпа 
рап аге ап айегаНуе сопзнусНоп 


тетоай:- 
ИРРЕВ ВЕСЕМЕВ 


Тне иррег гесемег 15 5ПаННу |опаег а! 
119" (298глга). Тве Ройомта дгауитав, 
(Иррег гесе!мег гесез5 роз оп), Шизка?е 


Не иррег гесемеггесезз Читепя!опз. 


ГОМЕК КЕСЕМЕК 


ТНе |омег гесемег тетрайез аге изед п 
Не изиа! мау апд Ше гесезз роз оп 
пагкед. Тпе |оукег гесемег Бепа 11 1/8" 
(283 тт) п |епа!. УМНеп Ше гесемегз 
аге тетрога у сатрей Тодетег (изпа 
Ве Рио Позе сПр5 ме изед еатег), Ме 
Бгеесп епд оЕ Ше уррег гесемег тиз! 


оуепар Ше епЯ о! е |оуег Бу 6лт. 


ВОМ АЗХЕМВЕУ 


Тпе Бой 15 а 5иар!е аззем Му сопзв!па о! 
а 7" опа зесйоп об 7" фатейег Най 
Тепз е Бой, апд а зепез оЕ Ях 2" зпай 
госк сойаз. Те 2" Бой зеспоп зпоша 
Пауе а Тепзйе зпепа  о! 12.9 феайу. Егз!, 
гетоуе Ше Бойз Пеай апЯ Нгеад, Нашге 
А", апЯ изпа а ае, ит еасп епЯ о те 
Бой оп! # Паз ап оуегай епат оЕ 4 3/8" 
(111 яга), Бачге "В. Те саппяае гесез5 
апЯ еестог 9о? аге поу со! (зо зий 
са!Бге) но опе епд о е Бой зесНоп. 
АГ Ме оррозйе епйЯ, а зепез о! 51х у2" 
сойагз, (Начге "С”) аге Нед апа ге! атей 
МИН Беаппа афНезме ог а 5пийаг ргодус“. 
Тне Бой Папа!е 15 помо зсгемед то Ше 
9 сойаг Кот е геаг о те рой. ТНе 
Ши сойпаг гетатз поуеа е То аПоуг Не 
Бой папя!е То Бе адфиз!ед аз песеззагу Го 


аПпап мйИ Не Бой НапЯ!е 5191. 
КЕСОП. ЗНТЕГО 


Тпе гесо! зМей 15 мтасптпед Кот а 
зесйноп с! гошпЯ Баг. Аз зпомп пт Ше 
Шузайоп, (Раде 8), Ме змей Паз ап 
оуега! |епат о! 68тт. А 5 пре ресе о! 
огдтагу тт! вее! 5 репесйу адедиайе 
Гог #5. Те зе! 15 зесией п роз оп 


Ул юуг 6лт сфате?ег зосКе! зсгеууз. 
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.32/380 Машинен пистолет МКП 


МАМБРКМС 


Тне патпзрипа саппо! Бе зиссеззу 
сойеа Бу Папа Яче То Ше Пеауу дапае о! 
ме гедшгей йо таке Ше зрппа. Тнеге 
аге Мо орНопз ауайаМе. Те Нг5! 15 1о 
госае апЯ ригспазе а зрппа о! Ше 
сопес! Фтепз!опз, апЯ Ше зесопа 15 То 
Пауме а зрппа зресау тайе. Мапу 
зрппа тапшасигегв Ной 1агде ЗюсКв о! 
геаду таде зрйпаз, ап Н тау Бе 
роз5 Ме оо ВпЯ а зрипа о! Не сопес! 
атепяопз. Ноууеуег, Не зесопЯ орйоп 
5 Бу юг Ше еачез!. Наутпа а зрппа таде 
гпау зочпЯ ке ап ехрепяме орНоп Бъ! 
Ме соз! 15 дийе геазопа!е, езрестайу И 
Ше зрппа 5 тпаде Бу опе о Ме зтайег 
тапшасигетв, мпо тау еуеп со! Ше 
зрппа уПе уоп май ог юг пех! дау риск 
ир. Тве мат соз пт Наута а зрппа сойпед 
5 т Не зейпа ир о Ше тасйте, га ег 
Шап п Ше соз о "Не глайепа! чзед. | 15 
узиайу роз5е То Пауе а опе тее 


гепат о! зрппа сойей (ош оГутсп ме 


сап си абош 3х памача! татзрппаз) 
ГогаБбош #15. Т115 глеапз Най еасй зрппа 
со55 1е55 Жап Е3 еасп, по! Бад Гог 
Ше Неа Кош тоз тпропап! 
сотропеп! КаШег Шап зрепдта Нте 
Гоокта ог Ше сопес! зрппа “ов Те 
зпе!, й 15 Таг еаяег |и5! го зирру Те 
геашгед  зрппд > Ятеп оп То Ше 
папшасигег ап Пауе е  зрппа 
зресайу тайе. # 15 ашсК, еазу апа 
геаануеу спеар. Рог Не МК! таспте 
р5Юю! ме гедиге а согоргез оп зрппа, 
25пят пт фате!ег (О0) апд сойеф Кот 
15 аачае уге. Те зрппа зпоша Бе сойпеа 
Гот запдага сагроп Зее! мие. Опсе Ше 
гепай о зрппа Наз Бееп асашгеа, # пау 
Бе сшШ мо 6" |епа! в, 15 Бепа е 
сопес! |епат Гог изе п Не МК! масите 
ро. Айеглайуе!у Е уои м5А То зрепЯ а 
ем роуипй5 тоге, Ше папшастигег ум! 
ашотайсайу со! Ше зрппа и о 6" |епа! 5 
а5 ! сотез о Ме пас те, заута уоц ап 
ехна |оБ. |ооК ипйег зрПпаз апЯ зрппа 


тапшас!игегв” т “уейом радез. 
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(еезз о оп ззаешер гаон :21ом) 
"вее ререцз глошаа ривзпозпо 


тож---тте<- шшегевг + 


грахащов в зиешезпвееш шшгавг еуъ ип 
Алезвезаи зе разпра1 10 роблецие за иго азейше;) ацу зои в и и шшева 
за рпоцв газа ше; еуу 4о уубиа| пелело ецр чиешеблецие сеуру чайооозоца е 
бшвп овг Ха реблецие за узпш рив афвоз 0) имеар зои в: гуша зич. :2зом 


сазгупайз. чалноза чамо1 пий 
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Ки(о):! 
| (елте сбъс| 


я ВИЗНИРИКР 4 918 ат. 
Е акта ачамяо 


(взелуаешттттш пт въпешелпввеш ТтТУ) 


вкошпвоа звяоян нялгноча чя44п ими 


таба 
котроягя 


<- 05 --+- 
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Горен и долен 


приемник 


51 


(Измервания в милиметри) 


Когато горният и долният 
приемник са захванати заедно 

с две скоби за маркуч, горният 
приемник трябва да припокрива 
долния сб тт, както е показано 
на А. 

Гнездото за спусъка В" е 
разположено на 58 мм от 
задния край на стволната кутия 
и есдължина 17 мм. Слотът за 
предпазителя на спусъка, "С, е 
разположен на 51 тт от 
предната част на приемника и 
есдължина 3 тт и ширина 
12,7 пт (1/2”). 


58 --- 


В. 


Диана А ПРОВВОНО 


Масйте Тгапяатед Бу Соод!е 


ДОЛЕН МОНТАЖ НА ПРИЕМНИКА 


ОВЕН ПУБЛИКА ТАР ДЪЗ АВ ЛИЦ АА САЛААМ ЗАЛА А ОДЗЛъ ЛВ ВЕЗаЯЕсаисоаиенааеи ее УРАЛ БА А. илертзарине-ноосссдаскоиосииаеетчи ит честен сутреее 
хаъарана 


а Дре 


Предпазителят на спусъка, ръкохватката и винтовете с гнездо са 
закрепени на място със сребърна спойка в точки „а“, „О“ „си „Ф“. 


Винтът с гнездо "Я" позволява пружината да бъде прикрепена 
към приемника. 
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ШАБЛОНИ 


Тпооег 
(Бее! раге) 


Тпооег спага 
1/2х 1/8” 
Най Баг 


беаг 
(Нехагопа! Кеу) 
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Пт типито А тИ 


Боа 


. 
ВИТ, УРЕРРЕЕ ЕЕ ЕТ ЕЕ ТЕПЕ РТР РИТА ТИ 
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ВЕСОП ЗНЕГО СОМСТВУИСТОНМ 


Те гесо! з 1е!4 156 тасптедй Кот а зесНоп о! <ее! Баг То Ше 
ГоПоулпа Ятепзтопв. 


(Меазигететв п ттеез) 


ЕоПомта тасптта Ше гесо! зе! зпоша |ооК ПКе Ше опе 
Шиуз1гатед Беоуу. 
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ВОСТ АБ5ЕМВСЕУ 


| ВАААААААЛАА, 


сит ч сит 


Тпе Бой зесЦоп 156 сш 1о ап омега! |епа о112тт. | 


СШ сапидае гесезз апа 
е|естог 5101. 


Вой НапяЯ!е 


Ей зх 1, соПагв ап зсгеуу п Бой ПапЯ!е 


Масйте Тгапяатед Бу Соод!е 


.32/.380 Машинен пистолет Магк П 


аа в пати 


зе, 


Масите Тгапзатей Бу Соод!е 


Публикация за домашни оръжейници 


